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Vulkanisierpressen HYDRO-Serie
HWNOC Bynkanu3aumoHHble npecca tuna N’MAPO

NILOS® Vulkanisierpressen
HYDRO-Serie

HUNOC®
BY/IKQHU3aLMOHHbIE Nnpecca
Tuna N’MAPO
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Alle Vulkanisierpressen werden jeweils auf Anfrage,
kundenspezifisch fiir alle Bandbreiten, Verbindungslan-
gen, Kombinationen, Spannungen, Ausfiihrungen usw.
gefertigt.

Komponenten
einer hydraulischen Vulkanisierpresse

Pos. 1: Hydraulik-Traversen
e mit hydraulischem Drucksystem

Pos. 2: Pumpen

e mit Wechselkolben, Handpumpe (wahlweise
Motorpumpe), Verteiler, Hochdruckschldauche
und Hydraulikol

Pos. 3: Heizplatten

e konventionelle Heizplatten

e Stecker 25 A, 6 pol

e Regelung liber Temperaturfiihler PT 100

e Bauform: rhombisch 16° 42’; 22°, rechteckig

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank

e mit Anschlusskabeln (Anzahl und Ausfiihrung
abhéngig von Anzahl und GroBe der Heizplatten)

e digitale Temperaturanzeige

Merkmale
einer hydraulischen Vulkanisierpresse

e hoher Sicherheitsstandard durch Fiihrung des
Spannbolzens innerhalb des Traversenprofils

e konventionelle, robuste Heizplatten in Kombination
mit hydraulischem Drucksystem formen auch bei teil-
verschlissenen Gurten die Verbindung

¢ Heizplatte mit Luft und/oder Wasserkiihlung und
biindig abschlieBenden Elektroanschliissen

e exakte Temperaturregelung tiber einen Automatik-
Schaltschrank

Bce ByNKaHM3aLUMOHHbIe Npecca U3roTOBAAIOTCA
cnewLyanbHo Mo 3anpocy v KenaHuio KN1eHTa B
3aBUCUMOCTY OT LUMPUHbI I€HTBI, ANUHbI CTbIKK,
KOH(UrypaLum, HanpsKeHUs cetn, hopmbl U.T.4..

CocTaBHble YyacTu rnapaBinyecKkoro
BYNKaHU3aLMOHHOIO npecca

MNos. 1: ruppaBnnyeckue TpaBepchbl
® C F’MAPABANYECKON CUCTEMO aBNEHUS

Mo3. 2: Hacocbl

® CO CMEHHbIM MOPLIHEM, PY4HON Hacoc (o BbIGOpy
HaCoC C 3NeKTPONpPUBOAOM), pacnpesenuTensmu,
LWaHraMy BbICOKOTO AaBNEHUA U TMAPABINYECKAM
maciom

Mo3. 3: HarpeBaTe/ibHbIe NAUTbI

® HarpeBaTeNibHble MIUTbI C TIHOBbIM HarpeBaTenem

® 6-NONIOCHbIE WTeKepbl 25 A

® yrnpasJieHne ¢ NoMoLLbo TemnepaTypHoro wyna MT 100

* pombuyeckas hopma 16° 42¢; 22°, npamoyroibHas
dopma

Mo3. 4: aBTOMaTUYeCKMii WKad ynpasneHus

® c Kabenamu noaxntoyeHuns (KoNMYecTso B 3aBUCUMOCTH
OT KONMYECTBA M pa3mepa HarpesaTe/bHbIX NANUT)

* uMpoBas MHAMKALMA TemnepaTyp

XapaKTepuCTUKM rMAPaBANYECKOro
BYNKaHU3aLUOHHOTO Npecca

® BbICOKMI CTaHAAPT No 6e30MacHOCTM 13-3a BBEAEHNS
WNUALKK BHYTPY Npoduns TpaBepc

® IPOYHbIE HarpeBaTesbHbIE MINTbI C TIHOBbIM
HarpeBaTeNAMN B KOMMNEKTE C FTMAPaBANYECKOi
CMCTEMON JaBNeHUA CTbIKYIOT U KOHBEMEpPHbIe NIEHTHI,
MOBEPXHOCTb KOTOPbIX YACTUYHO U3HOLIEHA

® CUCTEMA OXTAKAEHMSA HAarpeBaTebHOMN MuThl
- BO3AYLIHAA WY BOAAHAA. Y NIUT XOpOLIO
M30/IMPOBAHHbBIE NIEKTPUYECKIE MOAKMIOYEHNS

® TemnepaTypa TOYHO PeryanpyeTcs ¢ NoMoLbto
aBTOMATUYECKOro pacnpefenuTeNbHoro Wwrada
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Vulkanisierpressen HYDRO-Serie
HUNOC® BynkaHu3auuoHHble npecca Tuna M’MAPO

Komponenten CocraBHble 4acTh TMAPaBNMYECKOrO
einer hydraulischen Vulkanisierpresse BYJIKAHM3aLMOHHOrO npecca
Pos. 1: Hydraulik-Traversen Mos. 1: ruapaBnnyeckue TpaBepcol
Traversenprofile mit hydraulischem Drucksystem Mo3. 1: npodpunu TpaBepc ¢ rAPaBNUYECKOI CUCTEMOI
AaBneHns
e Spezialprofile fiir Traversen e cneyuanbHble npodunu ans TpaBepc u3
aus hochlegiertem Aluminium = > BbICOKO/IETMPOBAHHOIO antoMuuma (1)

)
e hochste Zug- und Biegefestig-
keit bei minimalem Gewicht

e hoher Sicherheitssta-
dard durch Fiihrung des
Spannbolzens innerhalb des
Traversenprofils (2)

e integrierte Schlauchbruch-
sicherung, Traversendruck wird
bei Schlauchbruch
oder schlagartigem Druck-
abfall aufrecht erhalten (3)

e | eichtmetallzylinder fiir
gleichmagigen, hydraulischen
Flachendruck bei kompakten
Abmessungen und minimalem
Gewicht

e schneller und leichter
Druckaufbau mittels
Wechselkolben-Hand-
pumpe oder Motor-
pumpenaggregat

e hochwertige Thermoiso-
lation der Druckschiene
in der Obertraverse aus
GFK(glasfaserverstarktem
Kunststoff) ® B [0CTABKE BK/IOYEHO CTAXHbIE WNUAbKMN U

e verschleiBschiitzende und thermoisolierende Belegung ~ AUHAMOMETPUYECKWH KIllo
der Auflageflache der Untertraverse mit GFK

e Lieferung komplett mit Zugbolzen und Maulschliissel

® Camas BbICOKaA NPOYHOCTb Ha n3rub u Ha pacTtaxeHue
npu MUHNMaIbHOM Bece

® BLICOKMI CTaHAApPT no 6e30MacHOCTW 13-3a BBELEHNUS
WNUAbKU BHYTPK Tpasepc (2)

® NHTErpupOBaHHas 3aWuTa NPOTUB PaspbiBa LWIAHIOB.
[laBneHue TpaBepc COXpaHsAEeTCa U BO BPEMA pas3pbiBa
LWNAHTOB 1 BO BPEMSA BHE3aMHOro NageHus aaenequs (3)

® UMNMHAPLI U3 Nerkoro metanna A/la paBHOMepHOro
rmapaB/inyeCcKoro AaBaeHnA Ha NIOCKOCTb NIEHT. Y Hux
KOMMNAaKTHbl€ pa3mepbl N MUHUMaNbHbIN BeC.

® ObICTPOE 1 MPOCTOE CO3AaHNe AABNEHNSA C MOMOLLbIO
NOPLIHEBOr0 PYYHOTO HACOCA MM HArHETaTeIbHOTo
arperara c NpyYBoOAOM

® BbICOKOKAYECTBEHHAA TEPMOU30NALMA HANMOPHOM WMNHbI
BEpXHeN TpaBepchl U3 cTeknonnactmka (FOK)

® y HaKNagHo NOBEPXHOCTU HUXHEN TpaBepchbl
3aLLMTHbIE NOKPLITUA NPOTUB U3HOCA U TEPMOU-
30/1LMOHHbIE NOKPBITUA U3 CTEKONIACTUKA

Erhdltliche GroBen der Profile fiir Pasmepbl npocuns ruapaBiauyeckux
Hydraulik-Traversen [mm] TpaBepc B nocraBke [Mm]
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Komponenten
einer hydraulischen Vulkanisierpresse

Pos. 2: Pumpen — Hydraulische Druckerzeugung

Bei Verwendung von hydraulischen Traversen
Druckaufbau tiber Motorpumpenaggregat oder
manuell tiber Wechselkolben-Handpumpe.

Die Wechselkolben-Handpumpe

e Druckbegrenzung 450 bar

e Olfiillung 8 | (nutzbares Olvolumen 6,8 1)

e automatische Umschaltung von Niederdruckbetrieb
(= hohes Pumpvolumen) auf Hochdruckbetrieb
(Umschaltung bei ca. 100 bar)

e Manometer zur Druckiiberwachung

e Transportkiste fiir Pumpe und Schlauchverbindersatz
optional erhdltlich

Das Motorpumpenaggregat

e Druckbegrenzung 450 bar

e komplett mit Rohrschutzrahmen, Manometer,
Schlauchkupplung und Ventilen

® 400V, 50 Hz (andere Spannungen auf Anfrage)
e |eistung 1,1 kW

e wahlweise fiir 171 und 351 Fiillvolumen
Hydraulikdl lieferbar

Schlauchverteiler

e passend zur Traversenanzahl des Vulkanisier-
gerdtes Lieferung mit Schlauchverteiler und
Hochdruckschlduchen

CocraBHbIe YacTu rnapaByinyecKkoro
BYJIKaHU3aLUOHHOIO npecca

Mo3. 2: Hacocbl — rMApaBAUYECcKOe co3iaHune AaBlieHus

Mpu Mcnonb30BaHWUK rMAPaBANYECKUX TPaBEPC
€o34aeTcA AaBNEHUA C MOMOLLbI0 HACOCHOTO arperaTa
C 3IEKTPONPUBOAOM UNU PYYHON C MOMOLLbIO PYYHOTO
MOPLIHEBOrO Hacoca.

PyyHoii nopliHeBom Hacoc

® orpaHuyeHve faBneHns Ha 450 6ap

® 06bem macna: 8 n (Mcnonb3yemblii 06bem macna 6,8 i)

® aBTOMATMYECKOE NePEeKNIoYEHME C PEXUME HU3KOTO
(T.e. BbICOKUI 06bEM HarHeTaHUs) B pexume
BbICOKOTO AaB/eHus (nepextoyeHmne npu ok. 100 6ap)

® MaHOMETP AN NPOBEPKM LABNEHUA

® 10 }XeNaHUIo NoCTaBnAeTCcA TpaHCI'IOpTHbIFI AWNWK onAa
Hacoca 1 COeANHNTEJIbHbIX LU1aHroB

HacocHbIi arperar ¢ 31eKTponp1BoL0M

® orpaHuyeHve faBneHns Ha 450 6ap

® B KOMM/EKTEe C 3alMTHOM paMoi, MaHOMETPOM,
WNAHTOBbIM MydTam M KnanaHamm

® 400 B, 50 Iy (apyrvie HanpshxeHMA No 3anpocy)

® MmoujHocTb: 1,1 KB

® 110 BbIGOPY NOCTABASAETCA HANUBHON 06bem 17 11 uin
35 N1 TMAPABAMYECKOro Macna)

pacnpeaenutesibHble WAAHIU

® COOTBETCTBEHHOE KONMNYECTBO pacnpeaennTesibHx
LWWIaHrOB U WIAHTOB BbICOKOro AaBJjieHne

B 3aBUCMMOCTUN OT KOZIM4YecTBa TpaBepcC
BY/IKAHNU3aUMOHHOI0 npecca
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Vulkanisierpressen HYDRO-Serie
HUNOC® BynkanusaumnoHHble npecca tuna FMAPO

Komponenten
einer hydraulischen Vulkanisierpresse

Pos. 3: Heizplatten

Heizplatten

¢ NILOS®-Heizplatten in Rahmenkonstruktion, aus kor-
rosionsbestandiger hochwertiger Aluminiumlegierung

e Bauform: rhombisch 16° 42’; 22°, rechteckig

e wahlweise mit Luft- und/oder Wasserkiihlung erhalt-
lich

e robuste und biindig abschliefende Elektroanschliisse
(bis 500V, 6 pol) gewdhrleisten einen sicheren Betrieb

e optimale Druck- und Temperaturverteilung unter
besonderer Beachtung der Randzonenbeheizung

e Temperaturtoleranz auf gesamter Heizflache bei
aufgebauter Presse + 6 °C

RANDZONENBEHEIZUNG

Verwendung einer einzelnen Heizplatte
fiir eine Verbindungsherstellung:

Typ KH Kanten-Heizung

Um Warmeverluste in den Randbereichen (Kanten) der
Heizplatten zu kompensieren, werden diese im Kanten-
bereich mit einer starkeren Heizleistung ausgestattet
als die Kernbereiche. Die Heizleistung wird hierbei so
berechnet, daf} liber die gesamte Heizflache eine gleich-
maRige Temperaturkonstanz gewdhrleistet ist.

Modulare Zusammenstellung mehrerer kleiner
Heizplatten fiir eine Verbindungsherstellung:

Mehrere kleine Heizplatten statt einer grofRen erhdhen
die Flexibilitat und erleichtert das Handling einer
Vulkanisierpresse. Eine Kombination mehrerer konven
tioneller Heizplatten hétte aber einen Hitzestau an den
StofRkanten zweier Platten zur Folge, der den Fordergurt
beschadigen kdnnte. Durch Verwendung von Heizplatten
mit Kombikanten oder Kantenschaltern werden solche
Schdden vermieden.

Typ KK Kombikante

Der Einsatz der Heizplatten in einer Kombination wird
bereits in der Konstruktion beriicksichtigt und die
Heizleistungen angrenzender Kanten schwéacher aus-
gelegt (Heizplatten werden dann in der Regel nicht als
Einzelplatten eingesetzt).

Typ KS Kantenschalter

Zu- und abschaltbare Randzonenbeheizung. Aneinan-
derlegen von zwei oder mehr Heizplatten wird durch
einen an der Heizplattenkante befindlichen Kreuzgriff
verhindert. Durch vorheriges Herausdrehen des Kreuz-
| griffs wird die Randzonenbeheizung abgeschaltet.
Mochte man die Heizplatte einzeln nutzen, so wird der
Kreuzgriff wieder hineingeschraubt und die Randzo-
nenbeheizung wieder eingeschaltet (Heizplatte hier als
Einzelplatte und Kombiplatte nutzbar).

Lieferbar in allen gewiinschten Abmessungen.

CocraBHbIe YacTu rmapasanyecKkoro
BYJIKAHU3aLMUOHHOIO npecca

Mo3. 3: HarpeBaTe/bHble NAUTbI

HarpeBaTeanble nAnTLI

o y Hunoc®-HarpeBare/ibHbIX MINUT paMHas KOHCTPYKUMSA 13
KOPPO3MOHHOCTOMKOr0 BbICOKOKaYeCTBEHHOTO aNtoMUHEBOTO
cnnaea

e B pombe 16° 42’; 22° unu npsamoyronbHas hopma

® CCTEMA OXNAXAEHMA N0 BbIOOPY BO3AYLIHAA MW BOAAHASA

® IPOYHbIE N XOPOLIO M30IMPOBAHHbIE 3NEKTPUYECKME
nozKnoyeHus (go 500 B, 6-nosi.) obecneynBaloT HagexHyio
JKcnayartaumio

® ONTMManbHoe pacnpegeneHune 4aBneHna u Temneparypbl
npuyem oco6oe BHUMaHUE YAENEHO HarpeBy KpaeBbIX 30H

® fonyck Temneparypsbl + 6 °C Ha NONHY0 HarpeBaTeNbHY
MOBEPXHOCTb NPW MOHTUPOBAHHOM Mpecce.

HATPEB KPAEBbIX 30H

Ucnonb3oBaHue ogHOM OTAENbHON HarpeBaTeibHON MIUTbI ANA
CTbIKa:

Mn KH HarpeB KpaeBbIX 30H

[ins KomneHcauum TennoBbIX NOTEP B KPAeBbIX 30HaX

(60pTOB) HarpeeaTeNbHbIX NAUT, UX OCHALLAT 6osiee CUNbHO
HarpeBaTe/bHOM MOLYHOCTbIO B KPAeBbIX 30HaX, OTHOCUTENLHO
LeHTpa NauThl. Npu 3TOM BbIMEPAIOT HAarpeB MAUTHI TaK, YTO
obecneynBatoTcA paBHOMEPHOE MOCTOAHCTBO TemNepaTypbl Mo
BCe MNOLWAAN Harpesa.

MOAyJ'II:HaSI KOMNOHOBKQ HECKOJIbKO MaJIeHbKUX
HarpeBaTe/ibHbIX NIUT A4NA CTbIKOBKU:

Vicnonb3oBaHMe HECKONbKUX ManeHbKUX NAUT BMECTO OLHOM
60/1bLLIO NOBbILIAET BO3MOXHOCTb IKCMIyaTauum u ynotpebneHme
BYJIKaHM3aUMOHHOro npecca. KomOuHaums HeCKONbKNUX
CTaHAAPTHbIX HAarpeBaTeNbHbIX NAUT UMeNo Obl NoCNeACTBMA,

4YTO Ha CTbIKe ABYX NIMT NPOM30LLO0 Gbl 3aCTOW Harpesa, 1 YTo
KOHBe/epHasn neHTa moria 6bl NOBPeAnTLCA. TaKue NoBpeXaeHUS
136€raioTcs ¢ NOMOLLbLIO0 UCMONb30BAHWA HarpeBaTebHbIX MAUT
OCHALLEeHHbIX KPOMOK CNeLnanbHoro Harpesa uan BKnoYaTenemn
KPOMOK.

!n KK Kpomkwu cneuunanbHoro Harpesa

Ve BO Bpems Npov3BO/ACTBA 3aKNa/bIBAOTCA BO3MOXHOCTb
1CMNO/b30BaHUA KOMBUHALUM NAUT. M03TOMY HarpeBaTe/bHas
MOLLHOCTb KpaeBbIX 30H 6onee HU3Kas. (Takue NaMTbI 0ObIYHO He
MCMNOMb3YIOTCA B KAY€CTBE OTAE/NbHbIX MANT).

in KS Bkntoyatenb KPOMOK

HarpeB KpaeBbIx 30H MOXHO BK/IOYUTb W BbIKNOYUTb. Pbiyar,
KOTOPbI/ HAXOANTCA HA KPalo HarpeBaTeNbHOMN NAUTHI,
NpenATCTBYeT NPUCOEANHEHUI0 HECKONbKNX HarpeBaTebHbIX
nnuT. Harpes KpaeBbIX 30H BbIKIOYAETCSA C MOMOLLbIO BPaALLEHNS
pbiyara. Mpy Ncnonb3oBaHWM OTAENbHON HarpeBaTebHOW| NANUTbI,
pblyar CHOBa NPUBMHYMBAETCA U BKIKOYAETCA HAarpeB KpaeBsbiX
30H. (HarpeBatenbHas niuTa UCNOMb3yeTCA B KAYECTBE OTAENbHON
WM KOMOUHUPOBAHHOM NAUTbI).

MocTaBnAlTCA BO BCEX XKenaemMbix pa3mepax. 2.1.1
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Komponenten
einer hydraulischen Vulkanisierpresse

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank

Automatik-Schaltschrank
mit elektronischer Temperaturregelung

e Anzahl und Ausfiihrung des benétigten Schalt-
schrankes ist von der Anzahl der eingesetzten Heiz-
platten abhédngig, pro Heizplatte wird ein Stromaus-
gang am Schaltschrank bendtigt

e elektrischer Anschluss nach CEE-Norm

e exakte Temperaturmessung in den Heizplatten
tiber PT 100

e Elektronik-Regler mit digitaler Soll- und Ist-Wert-Tem-
peraturanzeige

e schnelle und einfache Programmierung des
elektronischen Temperaturreglers

e bei Ausfall der elektronischen Steuerung auch
manueller Betrieb moglich

e Regler-Toleranz nur ca. 1% des eingestellten Wertes
(Bsp: bei 145°, Toleranz ca. 1,5 °C)

e optional: Schaltschrank mit Tyristor-Lastschaltung

Erhiltliche Typen/Tunbi k noctaBke

Typ/tun Eingang/Bxog Ausgang/Bbixoj,
JA 16 2 E 4000 1 Bx0g4: 400V, 32 A 2 BbIxoga, 16 A
JA 16 4 E 4000 1 Bx0a: 400V, 63 A 4 BbIX0OAQ, 16 A

JA32 2 E 4000 1 Bxoa: 400V, 63 A 2 BbIxoaa, 32 A

Andere Spannungen auf Anfrage/apyrue HanpsbxeHus no 3anpocy

Vulkanisierpressen HYDRO-Serie
HUNOC® Bynkanmu3aumoHHble npecca Tuna M’MAPO

CocraBHbIe YacTu rmapasanvyecKkoro
BYJIKaHU3aLUOHHOIO npecca

Mo3. 4: pacnpeaenuTtenbHblii WKad (aBTomaTuKa)

PacnpepenutenbHbii WKadg ¢ 31€KTPOHHbIM
ynpaBieHuem Temneparypbl

® KO/IMYECTBO M UCNOJIHeHMe TpebyeMbix WKathoB
3aBUCUT OT KOIMYECTBA UCMO/b3YeMbIX HarpeBaTesib-
HbIX MAUT. [N KaXKgon NanTbl TpebyeTcs OAMH BbIX0f, B
pacnpegenutenbHoMy WKady.

® 31eKTpUYecKkoe nogknoyeHne no Hopme CEE

® TOYHOE M3MepeHne TemnepaTypbl BHYTPY MIWT Yyepes
MT 100

© 3/IeKTPOHHbIV PerynaTop ocHalleH ¢ umhpoBom
WHAMKauueid TemnepaTyp 3aZaHHOro U haKTU4ecKoro
3HayeHus

® IPOrpaMMMpPOBaHME 3/IEKTPOHHOTO perynsatopa
Temneparyp - 6bICTPO M NPOCTO

® B C/lyyae BbIX0Aa U3 CTPOA 3NEKTPOHHON CMCTEMBI
yNpaB/iIeHUA CyLLeCTBYET BO3MOXHOCTb YNpaB/ieHNe B
PYYHOM pexume

® 0MYCK JaT4yMKa TONbKO OK. 1% yCTaHOBNEHHOM
napameTpsbl (Hanp.: npu 145° - gonyck ok. 1,5° C)

® KaK afbTepHaTMBA: pacnpesenuTenbHbli Wrad ¢
TUPUCTOPHBIM YNPaBAEHNEM HArpy3Ku

2.1.1
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® Vulkanisierpressen EMU-Serie
HWUNOC® BynkaHusaumoHHble npecca Tuna IMY

NILOS®Vulkanisierpressen
jﬁ\,\ EMU-Serie

HWUJOC® BynkaHusayuo-
HHble npecca Tuna MY
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Alle Vulkanisierpressen werden jeweils auf Anfrage,
kundenspezifisch fiir alle Bandbreiten, Verbindungs-
langen, Kombinationen, Spannungen, Ausfiihrungen
usw. gefertigt.

Komponenten
einer Vulkanisierpresse mit Flachenhydraulik Typ EMU

Pos. 1: Traversen
e leichte Traversenprofile aus hochfester Alu-Legierung

Pos. 2: Drucksystem

e Drucksystem Typ LICO (Liquid-Compensator), gleich-
maBig, liber die gesamte Verbindungsflache verteilte
Druckaufgabe tiber Liquid-Flachenhydraulik-Elemente

Pos. 3: Heizplatten Typ EMU

e flexible Heizplatten in Sandwichbauweise
bestehend aus Kiihlprofil, Silicon-Heizelement
und Isolierplatte

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank

e mit Anschlusskabeln (Anzahl und Ausfiihrung
abhdngig von Anzahl und Groe der
Heizplatten)

e digitale Temperaturanzeige

Merkmale einer Vulkanisierpresse mit
Flachenhydraulik Typ EMU

e Vulkanisierpresse fiir die Heiss-Vulkanisation zur
Verbindungsherstellung bei Gummi-Fordergurten

e flexible Heizplatten und Druckkissensystem passen
sich bei Verbindungsherstellung der Gurtoberflache an

e besonders leichter Transport durch geringe
Einzelstiickgewichte und Abmessungen

e \erwendung bei Gurtbreiten bis 3.200 mm

e gleichmafiige Druckverteilung tiber das
NILOS Flachendrucksystem

e ausschlieBlich qualitativ hochwertige Werkstoffe
werden verwendet

Bce By/nKaHM3aLMOHHbIE Npecca U3roToBAATCA
cnewLyanbHo Mo 3anpocy v KenaHuio KN1eHTa B
3aBUCUMOCTY OT LUMPUHbI I€HTBI, ANUHbI CTbIKK,
KOH(UrypaLuum, HanpsiKeHUs cetn, hopmbl U.T.4.

CocTaBHble YaCTU ByNKaHM3aLUOHHOIO npecca ¢
HaXXKMMHbIMM noayLwKamu Tuna MY

Mos. 1: TpaBepchbl

® flerkue npoduiA TpaBepc U3 BbICOKOMPOYHOrO
aNloMUHNEBOTO CNiaBa

Mo3. 2: Ha)KMMHaA cuctema

® HaxMMHas cuctema Tuna JIMKO (komneHcaTop
XWAKOCTU) - PABHOMEPHOE pacnpeseneHne AaBieHns
Ha BCeil NOBEPXHOCTM CTbIKA C MOMOLLbIO HAXKUMHBbIX
rMAP03/1EMEHTOB

Mo3. 3: HarpeBaTenbHble NAKUTLI TUNA IMY

® rOKMe HarpeeaTesibHble NANTbl B hOpMe CIHABMYA,
KOTOPbIe COCTOAT U3 OXNAXAALWMX npodunen,
CUIVKOHOBOW HarpeBaTe/ibHON NAUTbI U U30AUpYoLLen
nAnTbI

Mos. 4: pacnpeaenuTtenbHblii WKad (aBTomaTuKa)

® co kabenamu noaknoYeHns (KONMYECTBO U UCTONTHEHNE
B 3aBMCUMOCTM OT KONMYECTBA pasmepa HarpeBaTeNbHbIX
nanT)

® uncpoBas MHAUKALMA Temneparyp

XapaKTepuCTMKKU ByNKaHM3aLMOHHOIO npecca ¢
HaXKMMHbIMM NoayLwwKamu Tuna MY

® BY/IKAHU3ALMOHHbIN NPecc ANA CTbiKa Pe3NHOTKAHEBbIX
KOHBEMNEepPHbIX NEHT METOLOM ropaYyei ByNKaHM3auum

® rnOKMe HarpeBaTesibHble NANUTbI Y CUCTEMA HAKUMHbIX
nofyLeK NPUCnocabnnBatoTCA Ha NOBEPXHOCTYU NIEHTbI
BO BpeMs CTblKa

® 0COOEHHO NErKo TPaHCMOPTUPYEMbIV 13-3a HU3KUX
OTZle/IbHbIX BECOB M pa3mepoB

® ICNONb30BaHNE ANiA IEHT WUpPUHON Ao 3200 mm

paBHOMepHOe pacnpeaeneHne JaBneHnsA ¢ NOMOLLbIO

HUNOC HaxumHOW ruapocucTemMbl

® NCMNONb3YIOT UCK/IYNTENbHO BbICOKOKAYeCTBEHHbIE
marepuanbl

1 Traverse/TpaBepca

2 Holz-Ausgleichsplatte/sbipaBHuBatowas nauta u3 gepesa
3 Druckkissen/HaxnmHas noayLiKa
4

flexible Heizplatten in Sandwichbauweise bestehend aus Kiihlprofil,
Silicon Heizelement und Isolierplatte / ru6kue HarpesatenbHble MAUTHI
B (hOpMe C3IHABMYA, KOTOPbIe COCTOAT U3 oxNnaxaaowmx npodunen,
CUNUKOHOBOW HarpeBaTeNbHOM NANTbI U N30AALUOHHON NAUTbI

5 Fordergurt/KoHBenepHas neHTa

6 Zugbolzen mit Sicherungsstift/ ctaxHoi 601T ¢ NpefoXpaHUTENbHbIM
WNAMHTOM

7 Holz-Aufstellhilfen (optional hohe Metallbolzen)
AepeBAHHbIe BCNOMOraTe/bHble NPUCnocobaeHuns Ais yCTaHOBKM
npecca (no enaHnio BbICOKUE METaNNYECKIE NaLibl)
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Vulkanisierpressen EMU-Serie
BynkaHu3aumoHHble npecca Tuna MY

Komponenten
einer Vulkanisierpresse mit Flachenhydraulik Typ EMU

Pos. 1: Traversen

Traversenprofile fiir das Flachendrucksystem
e leichte Traversenprofile aus hochfester
Aluminiumlegierung

e hochste Zug- und Biegefestigkeit
bei minimalem Gewicht

e konzipiert fiir robusten Einsatz und geringen
Platzbedarf

e hoher Sicherheitsstandard durch Einsetzen der
Zugbolzen innerhalb der Traversenprofile

e | jeferung komplett mit Zugbolzen und Sicherungsstift

e Aufstellhilfen fiir ein sicheres und genaues
Positionieren der Traversen sind optional erhdltlich

Erhdltliche Gro3en der Profile
fiir EMU-Traversen [mm]

/(\

ELECTRONIC

MODULAR

™~ UNIT

CocraBHbIe 4acTu ByNKaHWU3aLUMOHHOro npecca ¢
HaXXMMHbIMM noaywKamu Tuna MY

Mos. 1: TpaBepchbl

Npodunu TpaBepc ANA CUCTEMbI HAKMMHbIX NOAYLIEK
® nierkue npoduay TpaBepc U3 BbICOKOMPOYHOTO
anioMMHUEBOrO CniaBa

® camas BbICOKas MPOYHOCTb Ha M3rnb 1 Ha pacTaeHne
npy MUHUMANbHOM Bece

® KOHCTPYKLMA NO3BOMAET €ro 3KCNAYaTaLnA B KECTKUX
YCNOBUAX W Fae Mano mecta

® BbICOKMII CTAHAAPT N0 6€30MacHOCTY 13-3a BBEAEHUs
CTAXHbIX 6ONTOB BHYTPY Npoduns TpaBepc

® B N10CTaBKe BK/OYEHO CTAXKHOMN 6ONT U
I'Ipeﬂ,OXpaHVITeanbIl;i WananHT

® npepiaraloTCs BCMOMOraTenbHOe MOHTaXHOe
YCTPOWCTBO 419 HaLleXXHOW U TOYHOWN YCTAHOBKM TpaBepc

Pasmepbl npodunsa ansa pasepc Tuna MY B
nocraBke [Mm]

Y U
\ 300
255
200 | J C
150 | 3 C
;J e —— FJ
95 95 99 106

2.1.2



Technische Anderungen vorbehalten/TexHuyeckue nsmenens paspetwatorcs - 10/2008

zum Kapitelanfang | Hayano rnaebi

Startseite | MepBas cTpaHuua Kontakt | KoHTtakT

NILOS

Komponenten
einer Vulkanisierpresse mit Flachenhydraulik Typ EMU

Pos. 2: Drucksystem

NILOS Druckkissensystem

Kombination von flexiblen Heizplatten mit dem
NILOS Druckkissensystem (hydraulisch/pneumatisch).

Unebenheiten auf der Verbindungsflache bei z. B.
teilverschlissenen Fordergurten werden hierdurch so
kompensiert, dass ein einheitlicher Flachendruck auf
der gesamten Verbindungsflache entsteht.

Flachenhydraulik iiber Druckkissen

e robuste Gummi-Druckkissen mit Kevlar-Verstarkung
e Bauform: rhombisch 16° 42’; 22°, rechteckig

e gleichmafige Druckverteilung durch den Liquid-
Compensator Effekt

e als Druckmedium kann wahlweise Druckluft oder
ein Wasser/Glycol-Gemisch verwendet werden

¢ bei Verwendung von Druckluft [1]
Flachendruck bis max. 70 N/cm?

¢ bei Verwendung eines Wasser/Glycol-Gemisches [2]
Flachendruck bis max. 140 N/cm?

Fiir den Druckaufbau stehen verschiedene
Druckerzeugungssysteme (Druckluft oder
Wasserpumpen) zur Verfiigung
Druckluftsteuerung [3]

e Flachendruck bis max. 70 N/cm?

e mit Sicherheitsventil und Manometer

Motorpumpen

¢ Druckmedium: Wasser/Glycol-Gemisch

e Druckbereich: 70-140 N/cm?

e mit Sicherheitsventil und Manometer

e auch zur Entleerung der Druckkissen geeignet
® 400V, 50 Hz (andere Spannungen auf Anfrage)

Typ MPT (tragbar) [4+5]

e Fordermenge: 6 |/min

e Gewicht: 25 kg

e komplett mit Rohrschutzrahmen

e zusétzliche Behdlter (30 oder 50 |) erforderlich

Typ MPF (fahrbar) [6+7]

e Fordermenge: 15 |/min

o | eergewicht: 80 kg

e Behdltervolumen: 100 |

e komplett mit Fahrgestell auf Vollgummireifen

e zusadtzl. Behdlter 100 | erhdltlich
(fahrbar ohne Pumpe) [7]

CocraBHbIe 4acTu ByNKaHWU3aLUMOHHOro npecca ¢
HaXXMMHbIMM noaywKamu Tuna MY

Mo3. 2: Ha)KkMMHaA cuctema

HWNOC cuctema HaxKMMHbIX NoAyLIEK

KOMOMHALMA TMOKNX HarpeBaTesbHbIX NUT C
CUCTEMO HaXUMHbIX noaywek HN10C
(rvapaBnuyeckoe / MHEBMATUYECKOE UCMONHEHME).
KomneHcMpyioT HEPOBHOCTM Ha MOBEPXHOCTM CTbIKA,
NOBEPXHOCTb KOTOPbIX HANPMMEP YaCTUYHO U3HOLLIEHa,
TaKUM 06pPa3oM, YTO NOsy4aeTcs paBHOMEpPHOe
[laBieHne Ha NN0CKOCTbIO.

HaxxumHasn ruapaBauKa B Buae HaXKUMHOM noayuwk

® NpoYKe Pe3MHOBbIE HAXMMHbIE NOAYLIKHN C
ycunutenbHomn TKaHbio Kesnap

® B pombe 16° 42’; 22°, npsamoyronbHas hopma

® paBHOMEpHOe pacnpefeneHne AaBieHns C MOMOLLbIO

HAXVMMHbIX TMAPO3eMeHTOB (KOMNeHcaTop 3
MUAKOCTK)

® B KayecTBe Cpe/ibl s CO3AaHUsA AaBneHUs 3 @
MCNONb3YETCA MO XEeNAHMI0 CKaTbI BO3AYX UK [
CMecb U3 BOAbl/aHTU(pr3a il

° IpU MCNONb30BAHMK C3KaToro Bo3ayxa [1] nasneHue
Ha NOBEPXHOCTb NEHT A0 MaKc. 70 H/cm2

° NIp1 MCNOJIb30BaHUM CMECb U3 BOAbl/aHTU¢puU3a [2]
AaB/eHNe Ha NOBEPXHOCTb IEHT A0 MaKc. 140 H/cm2

Pa3Hble cMCTeMbl B pacnopsiKeHun Ans co3paHus
AasnieHus (CKaTbiA BO3JYX UM HACOC C
3NeKTpoaBuUraTenem)

YnpaBneHue cxkatoro Bo3ayxa [3]
* JjaBNieHe Ha NOBEPXHOCTb NIEHT 0 MaKc. 70 H/cm2
® C peoXpaHUTENbHBIM KNanaHoM 1 ¢ MaHOMETPOM &, 5

Hacocbi ¢ 3anekTponpuBogoM

°® cpeaa Ans CO3AaHUA AaBNeHUA: CMeCb U3 BoAbl/
aHTudpusa

® AnanasoH aaeneHus: 70-140 N/cm2

® C NpefoXpaHUTENbHBIM KNanaHoM U ¢ MaHOMETPOM

® PV MOMOLLM HACOCa MOXHO U OMOPOXKHUTb MOAYLIKY

® 400V, 50 Hz (gpyrue HanpshxeHUs No 3anpocy)

TUn MPT (nepeHocHbIN) [4+5]

® nogava: 6 i/MuH

® Bec: 25 Kr

® B KOMMJIEKTe C 3aLiMTHON pamoin

 Tpe6yeTca JONONHUTENLHOIO pe3epayapa
(30 unu 50 n)

Tun MPF (nepeaBuktoin) [6+7]

e nogaya: 15 i/MuH

® gec: 80 Kr

* 06bem pesepayapa: 100 |

® B KOMMJIEKTE C TPAHCMOPTHbIM LIACCU Ha MACCUBHbIX
Pe3VHOBBIX LWKMHAX

* npeanaraertcs A0OMNONHUTENBHOTO pe3epByapa 100 n
(nepeaBmxHO 6e3 Hacoca) [7]
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Vulkanisierpressen EMU-Serie
BynkaHusauuoHHble npecca tuna MY

Komponenten einer Vulkanisierpresse mit Flachen-
hydraulik Typ EMU

Pos. 3: Heizplatten

Heizplatten Typ EMU

e flexible Heizplatten in Sandwichbauweise
bestehend aus Kiihlprofil, Silicon-Heizelement
und Isolierplatte

e Bauform: rhombisch 16° 42’; 22°, rechteckig
e niedriges Einzelgewicht der Heizplatte
e ausgeristet fiir Luft- oder Wasserkiihlung

¢ robuste und biindig abschlieende Elektroanschliisse
(bis 500V, 6 pol) mit Metallstecker-Arretierung

e schnelle Aufheizzeit bei einer Heizleistung von
ca. 6,5 kW/m?

e schnelle Abkiihlzeit durch integrierte
Kiihlkandle

e optimale Druck- und Temperaturverteilung

]

Kiihlprofil
oxnaxcoarowuli npogpusb

Silicon-Heizelement
cunukoHosoll Hazpesa-
mesibHOU 371emeHm

Heizplatte Nr. 1 + 2: flexible Heizplatten in Sandwichbauweise bestehend aus

Kiihlprofil, Silicon-Heizelement und Isolierplatte

j%\

ELECTRONIC

MODULAR

™ UNIT

CocraBHbIe 4acTu ByNKaHWU3aLUMOHHOro npecca ¢
HaXXMMHbIMM noaywKamu Tuna MY

Mo3. 3: HarpeBaTe/bHble NAUTbI

HarpeBatenbHbie nautbl TNa SMY

® rnbK1e HarpeeaTe/bHble NAUTbI B hOPME «CIHABUYAY,
KOTOPbIE COCTOAT U3 OXNaXAaLWUX npodunen,
CUNMKOHOBOI HarpeBaTebHON NAUTbI U U30AMPYIOLLEN
NAUTBI

® B pombe 16° 42’; 22°, npsamoyroibHas dopma

® HU3KMe OTAeNbHble Beca HarpeBaTe/lbHOM NAUTHI

© OCHALLEeHbl ANS OXJTAXAEHMA BO34YXOM WU BOAOM

® MIPOYHbIE N XOPOLLIO M30/IMPOBAHHbIE INEKTPUYECKME
nogxntoyeHus (go 500 B, 6-non.) obecneynsatoT
HaAEXHYI0 IKCMyaTaLmnio

® KOpPOTKOE BpeMs Harpesa npu MOLHOCTM HarpeBsa oK.
6,5 KB/m>

® KOPOTKOE BPEMs OX/TaXAeHNs C MOMOLLbIO
WHTErpMpoOBaHHbIX OXIAXKAAOLWMX KaHanoB

® ONTUManbHOE pacnpeaeneHune AaBieHns u
TemnepaTypbl

Holz-Ausgleichsplatte
BbIPABHUBAIOWAA NIUMA U3
depesa

Druckkissen
HaX@CUMHAs nodywka

Heizplatte Nr. 1
HazpesamenbHas nauma Homep 1

Fordergurt
KoHBeliepHaA neHma

Heizplatte Nr. 2
HazpesamesibHAA nauma
Homep 2

Isolierplatte
U30/1IAYUOHHAA nauma

HazpesamenbHas nauma N 1 + 2: 2ubkue HazpesamesibHbie NAUMbI 8 hopme «CIHOBUYA»,
Komopble cocmosm u3 oxnaxcoarowux npoguned, CunuKOHOBOU HazpesamesnbHOU naumsi u
U30/1AYUOHHOU NAUMbI

Flachenhydraulik ist auch mit konventionellen
Heizplatten als Ausfiihrung LICO lieferbar.

HaxxumHble ruapo3nemeHTbl NOCTaBAAIOTCA TaKKe C
CTaHAAPTHbIMU HarpesaTe/ibHbIMU MNJIUTAMU B TUNA
JINKO.

2.1.2
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Komponenten
einer Vulkanisierpresse mit Flachenhydraulik Typ EMU

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank

Automatik-Schaltschrank
mit elektronischer Temperaturregelung

e Anzahl und Ausfiihrung des benétigten Schalt-
schrankes ist von der Anzahl der eingesetzten Heiz-
platten abhédngig, pro Heizplatte wird ein Stromaus-
gang am Schaltschrank bendtigt

e elektrischer Anschluss nach CEE-Norm

e exakte Temperaturmessung in den Heizplatten
tiber PT 100

e Elektronik-Regler mit digitaler Soll- und Ist-Wert-Tem-
peraturanzeige

e schnelle und einfache Programmierung des
elektronischen Temperaturreglers

e bei Ausfall der elektronischen Steuerung auch
manueller Betrieb moglich

e Regler-Toleranz nur ca. 1% des eingestellten Wertes
(Bsp: bei 145°, Toleranz ca. 1,5 °C)

e optional: Schaltschrank mit Tyristor-Lastschaltung

Erhéltliche Typen/Tunbi K nocTaBke

Typ/tun Eingang/Bxop Ausgang/Bbixog
JA16 2 E4000 1400V,32A 2,16 A
JA16 4 E4000 1400V, 63A 4,16 A
JA322E4000 1400V, 63A 2,32A

Andere Spannungen auf Anfrage/apyrve HanpshkeHus no 3anpocy

Regelkurve/KpuBoii npouecc perynupoBaHus

Vulkanisierpressen EMU-Serie
BynkaHu3auuoHHble npecca Tuna MY

CocraBHbIe 4acTu ByNKaHWU3aLUMOHHOro npecca ¢
HaXXMMHbIMM noaywKamu Tuna MY

Mo3. 4: pacnpeaenuTtenbHblii WKad (aBTomaTuKa)

PacnpepenutenbHbii WKadg ¢ 31€KTPOHHbIM
ynpasneHuem Temnepartypbl

® KOIMYECTBO M UCNOJIHeHMe TpebyeMbix WKathoB
3aBUCUT OT KOIMYECTBA UCMO/b3YeMbIX HarpeBaTesib-
HbIX MAUT. I KaXKgon NanTbl TpebyeTcs OAMH BbIX0f, B
pacnpeaenutenbHoOMy WKady

® 31eKTpUYeckoe nogknoyeHne no Hopme CEE

® TOYHOE M3MepeHne TemnepaTypbl BHYTPY MIWT Yyepes
MT 100

© 3/IeKTPOHHbIV PerynaTop ocHalleH ¢ umhpoBom
WHAMKauueid TemnepaTyp 3aZaHHOro U haKTU4ecKoro
3HayeHus

® IPOrpaMMMpPOBAHME 3/IEKTPOHHOTO PerynsaTopa
Temneparyp - 6bICTPO M NPOCTO

® B C/lyyae BbIX0Aa U3 CTPOA 3NEKTPOHHON CMCTEMbI
yNpaB/ieHUA CyLLeCTBYET BO3MOXHOCTb YNpaB/ieHNe B
PYYHOM pexume.

® 0MYCK JaT4MKa TONIbKO OK. 1% OT yCTAHOB/IEHHOWA
napameTpsbl (Hanp.: npu 145° - gonyck ok. 1,5° C)

® KaK afbTepHaTMBA: pacnpesenuTenbHbli Wrad ¢
TUPUCTOPHBIM YNPaBAEHNEM HArpy3Ku

| Aufheizphase

Temperatur

Temnepatypa A | | I
L |/ L | I

145°C —— u il '
| | |
| | |
| | |

| |

80°C T~ : :
| 1 Il LI
| | |
I Reglertoleranz 1,5 °C .
: AoNycK patymka: £1,5° C : :
20°C —t+—1 1t —

¢haza nodoepesa

Il Vulkanisationsphase
¢hasa synkaxuzayuu

Il Abkiihlzeit
spemA oxaxcoeHus

Demontage der Presse
pa36opKa ByNKaHN3aLUOHHOTO
gpecca

0 10 20 30 min/ muH

Aufheizzeit ca. 30 min*
BpemsA Harpesa: npu6auanTensHo 30 MuH. *

0 15 min/ mun  Zeit/spems

Abkiihlzeit ca. 12-15 Min. bei Verwendung von Wasserkiihlung*
BpeMA oxaxaeHus: npuéa. 12-15 MUH. NPy UCNOb30BaHUN
BOAAHOTO OXNaxaeHus *

*Aufheiz- und Abkiihlzeit sind abhangig von Fordergurtqualitat und -dicke.
* Bpems HarpeBa v OXIaX/JeHNs 3aBUCAT OT Ka4ecTBa W TONLUMHbI KOHBEAEPHO NEHTBI.
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Druckbiigel-Reparaturpressen
HYDRO-Serie
HaxumHble ckobbl Tuna r’MAPO

Traversen-Reparaturpressen
HYDRO-Serie

Mpecca c TpaBepcamun ansa pemoHTa
tmna F’MAPO

Flick-Reparaturpressen EMU-Serie
BynkaHM3aLUMOHHbIE PEMOHTHbIE Npecca
Tmuna MY

EMU

EMU




4 zum Kapitelanfang | Hayano rnaBbl

4 Startseite | Nepean crpanuua 4 Kontakt | Kontakt N I Lus

® Druckbiigel-Reparaturpressen HYDRO-Serie
HaxumHbie cko6bl TNa F’MAPO

NILOS® Druckbiigel-Reparatur-
pressen HYDRO-Serie

HUNOC® Ha)XUMHbIe CKOObI
Tuna T’MAPO

2.2.1
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Druckbiigelpressen werden jeweils auf Anfrage
kundenspezifisch gefertigt.

Die Druckbiigelpressen konnen, je nach Ausfiihrung
und HeizplattengroBe, sowohl zur Flick-, Kanten-, als
auch Langsrissreparatur eingesetzt werden.

Komponenten einer hydraulischen/mechanischen
Druckbiigelpresse

Pos. 1: Druckbiigel
e Typ JZLS mit mechanischer Druckspindel
e Typ JZLH mit Hydraulik-Zylinder

Pos. 2: Pumpe/Drehmomentschliissel
Druckaufgabe wahlweise mittels:

e bei mechanischem Druckbiigel:
Druckaufbau mit Ratschen/Drehmomentschliissel
tiber Spindeln

e bei hydraulischem Druckbiigel:
Handpumpe (wahlweise Motorpumpe), Verteiler,
Hochdruckschlduche und Hydraulikdl

Pos. 3: Heizplatten

e Stecker 25 A, 6 pol

e Regelung tiber Temperaturfiihler PT 100
e Bauform: rechteckig

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank

e mit Anschlusskabeln (Anzahl und Ausfiihrung
abhéangig von Anzahl und Groe der Heizplatten)

e digitale Temperaturanzeige

HaumHble CKO6bl NPOM3BOJAT M0 XeNaHuio KnmeHTa.B
3aBUCMMOCTM OT UCTIOJIHEHMA U OT rabapmToB

HarpesaTebHbIX NANT UX UCNOJIb3YIOT U A/1IA PEMOHTA 3annar,
N ana peMmoHTa KpOMOK 1 AnAa peMOHTa NPoAOIbHbIX NOPbIBOB.

CocTaBHble YacTu rMApPaBANYECKNX /| MeXaHUYECKNX
HaXXMMHbIX CK0O6:

Mo3. 1: HaXXMMHas cKkoba

® 11N JZLS ¢ MexaHNYeCcKom HaXMMHOW WnuHaenen
® 71N JZLH ¢ ruppaBAnyecKom LMANHLPOM

MNo3. 2: Hacoc / AMHAMOMETPUYECKMIl KNty

CO3/1aHune 1aB/IeHNA MO BbIGOPY C NOMOLLIO:

® B MeXaHN4YeCKMX cKobax: co3aaHue aaBneHus ¢
MOMOLLBIO TPELLOTKY/AMHAMOMETPUYECKOTO KoYa
yepes WNUHAENN

® B rMAPaBAMYeCcKNX CKOGax: Mpy NOMOLLbIO PYYHOTO MK
Hacoca C aNeKTpoABuraTenem, pacnpenenuTens,
LWNAHTW BbICOKOTO AaBNEHUs W FMAPaBaAMYecKoe Macio

Mo3. 3: HarpeBaTe/bHble NAUTHI

® 6-MoMIHOCHbIE WTeKepbl, 25 A
® ynpasJieHne ¢ nomolybio MNT 100
® npsimoyronbHas hopma

Nos. 4: pacnpeaenuTenbHblii WKad (aBToMaTnKa)

® o Kabensmu nogkntoueHns (KONNYECTBO U UCMONHEHNE
B 3aBMCUMOCTY OT KOMYeCTBa pasmepa
HarpeBaTe/bHbIX MANT)

® uncpoBas MHAUKALMA TemnepaTyp

mechanisch hydraulisch
rwnpaaanecmﬂ

MexaHu4yecKumn
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Druckbiigel-Reparaturpressen HYDRO-Serie
Ha)xumHbie cko6bl TUNa F’MAPO

Komponenten einer hydraulischen/mechanischen
Druckbiigelpresse

Zu Pos. 1: Druckbiigel

Hydraulische und mechanische Druckbiigelpressen
fiir Flick-, Kanten- und Langsrissreparatur

e Druckbiigel in Leichtmetall- Schraubkonstruktion
e hiochste Biegefestigkeit bei minimalem Gewicht
e Ausfiihrung fiir jeweils 3 t und 6 t Druckkraft

e f{ir Fordergurt-Reparaturen von der Bandkante
bis zur Bandmitte

e lieferbare Ausladungen:
200, 400, 600, 800, 1.000 und 1.200 mm

e die Anzahl der Druckbiigel bestimmen den
erreichbaren spezifischen Druck

Hydraulische Druckbiigel Typ JZLH/3 und JZLH/6:

Druckaufbau liber Hydraulik-Leichtmetallzylinder und
Hochdruckpumpe (manuell oder elektrisch).

Mechanische Druckbiigel Typ JZLS/3 und JZLS/6:

Druckaufbau tiber mechanische Druckspindeln mit
Ratsche oder Drehmomentschliissel.

e mit Aufbiegungsanzeige bei Erreichen
des Enddrucks

e daher kein Drehmomentschliissel erforderlich

e integrierte Schlauchbruchsicherung (optionell),
Hydraulikdruck wird bei Schlauchbruch und
schlagartigem Druckabfall aufrecht erhalten

CocTaBHbIe YyacTu rup,paBnuquKux / MexXaHu4yecKux
HaXXMMHbIX CKO6:

K nos. 1: HaXXMMHbIe CKOObI

fMapaBnuyeckue n MexaHnyeckne HaXKMMHble CKOGbI
AN peMOHTa 3anarT, A/IA PEMOHTA NPOAO/bHbIX
NopbIBOB 1 /1 PEeMOHTa KPOMOK

® HAXMMHble CKOObl — CTPYOLMHbI U3 NIEerKUx MeTannos

® camas BbICOKasA NPOYHOCTb HA pacTAXeHue npu
MWHUMANIbHOM Bece

® naBneHne 3 TOHHbI UAK 6 TOHH

® 119 PEMOHTA KOHBENEPHbIX IEHT OT KPOMKU [0
cpefuHbl neHTa

® BbineT B noctaBke: 200, 400, 600, 800, 1.000 n
1.200 mm

® KONIMYECTBO HAXUMHbIX CKOb onpesenser yaenbHoro
cneunduryecKoro AaBneHus

fmapaBnnyeckue HaxkMmHble ckobbl Tuna JZLH/3 u JZLH/6:

CO37,aH1e LaBNEHNA C MOMOLLbIO TMAPABANYECKOTO LMAMHAPA
13 1erKOro MeTasia 1 ¢ NOMOLLbI0 HAaCcOCa BbICOKOro aBNeHus
(MM pyyYHOIi UK C INEKTPONPUBOAOM).

MexaHunyeckune HaXumHble cKo6bl Tuna JZLS/3 u JZLS/6:

co3aaHue aBNeHNA MeXaHNYeCKUMM HAXKUMHbIMM

WNMHAENAMM C TPELLOTKON UAN C AMHAMOMETPUYECKUM

K/IOYOM.

® C HAMKaumMen 3arubaHuns Npu SOCTUKEHNN
OKOHYATENIbHOTO AaB/IeHMs

® NPy 3TOM ANHAMOMETPUYECKUM KITHOY HE HYKeH

® HTErpMpoBaHHas 3aWuTa NPOTHUB PaspbiBa LNAHTOB
(no BbI6OpY). [laBNEeHNEe COXPAHAETCSA U BO Bpems
paspbiBa WAAHTOB U BO BPEMSA BHE3aMHOro NajeHus
AaBfieHus.

2.2.1




Technische Anderungen vorbehalten/TexHnyeckue nsmenens paspetwatorcs - 10/2008

Startseite | MepBas cTpaHuua

zum Kapitelanfang | Hayano rnabi

Kontakt | KoHtakrt N I Lus

Komponenten einer hydraulischen/mechanischen
Druckbiigelpresse

Zu Pos. 2:
Mechanische/Hydraulische Druckerzeugung:
Pumpe/Ratsche oder Drehmomentschliissel

Mechanische Druckerzeugung

Bei Verwendung mechanischer Druckbiigel
Druckaufbau mechanisch tiber Drehmomentschliissel.

Hydraulische Druckerzeugung

Bei Verwendung von hydraulischen Druckbiigeln
Druckaufbau tiber Motorpumpenaggregat oder
manuell iiber Wechselkolben-Handpumpe.

Die Wechselkolben-Handpumpe

e Druckbegrenzung 450 bar
e Olfiillung 8 | (nutzbares Olvolumen 6,8 |)

e automatische Umschaltung von Niederdruckbetrieb
(= hohes Pumpvolumen) auf Hochdruckbetrieb
(Umschaltung bei ca. 100 bar)

e Manometer zur Druckiiberwachung

e Transportkiste fiir Pumpe und Schlauchverbindersatz
optional erhaltlich

Das Motorpumpenaggregat

e Druckbegrenzung 450 bar

e komplett mit Rohrschutzrahmen, Manometer,
Schlauchkupplung und Ventilen

® 400V, 50 Hz (andere Spannungen auf Anfrage)

e |eistung 1,1 kW

e wahlweise fiir 171 und 351 Fiillvolumen
Hydraulikél lieferbar

Schlauchverteiler

e passend zur Anzahl der Druckbiigel des
Vulkanisiergerates Lieferung mit Schlauchverteiler
und Hochdruckschlduchen

CocTaBHble YacTu TMAPaBAUYECKUX /| MEXaHUYECKUX
HaXXMMHbIX CKOO:

K nos. 2:
MexaHuyeckoe/rugpaBnnyeckoe co3faHue AaBieHUs:
HacoC/TpeLoTKa UnKu JUHAMOMETPUYECKUI KNtoY

MexaHunyeckoe co3saHue gaBneHus

[py ncnonb3oBaHUM MeXaHUYECKUX HAXUMHBbIX CKob
AaBJieHnA co34aeTca C NOMOLWb AMHAMOMETPUYECKOro
KNKo4va.

FunpasnuquKoe co3jaHue aaBnieHuAa

Mpu MCNONb30BaHUM TMAPABANYECKUX HAXKUMHbIX
CKOO6 CO3/iaHWe AaBNeHUA OCYLLECTBAAETCS C MOMOLLbIO
HACOCHOrO arperara C 31eKTPONPUBOAOM UK PYYHOIA C
MOMOLLbIO PYYHOrO MOPLIHEBOr0 Hacoca.

Py4Ho# nopLiHeBoW Hacoc

® orpaHuyeHue faBneHuns Ha 450 6ap

® 06bem macna: 81 (ncnonb3yemblin 06bem macna 6,8 n)
® aBTOMATMYECKOE NePeKsItoYeHNe C PEXNME HU3KOTO
(T.e. BbICOKMi1 06beM HarHeTaHus) B peXMMe BbICOKOTO
AaeneHus (nepeknioyeHne npu oK. 100 6ap)

® MaHOMETP A/ NPOBEPKU AaBIEHMs

® 110 }eNaHuIo NOCTaBAAETCA TPAHCMOPTHLIN AWK ANs
Hacoca U COeANHUTENbHBIX WNAHTOB

HacocHbiv arperart C 3JIeKTponpusoaom

® orpaHuyeHve faBneHns Ha 450 6ap

® B KOMMEKTe C 3alMUTHON paMmor, MaHOMETPOM,

LUNAHrOBbIM My(TaM U KnanaHamm

® 400 B, 50 Iy (apyrve HanpsxeHUs no 3anpocy)

® MmouiHocTb: 1,1 KB

® 110 XeNaHM1Io NOCTaBNAETCA HANUBHON 06bem 17 unu
35 n rnapasanyecKoro macna

Pacnpep,enmenbuble LWIAHIU

® NNOCTAaBNAKTCA COeANHUTE/IbHbIE WIAaHTU U WaHTU
BbICOKOTO AaBJieHNA B COOTBETCTBUU C KONMYECTBOM
HaXMMHbIX CKO6 BY/IKaHU3aLMOHHOI0 npecca
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Druckbiigel-Reparaturpressen HYDRO-Serie
Ha)xumHbie cko6bl TUNa F’MAPO

Komponenten
einer hydraulischen/mechanischen Druckbiigelpresse

Zu Pos. 3: Heizplatten

Heizplatten

e NILOS-Heizplatten in Rahmenkonstruktion, aus korro-
sionsbestandiger hochwertiger Aluminiumlegierung

e zur Flickreparatur ab einem Mindestmaf von
300 x 300 mm erhdltlich

e zur Langsrissreparatur ab einer Maximalbreite von
500 mm in jeder gewiinschten Lange lieferbar

e bei Langsrissreparaturen ist die Anzahl der
bendtigten Druckbiigel von der Lénge der Heizplatte
und dem bendgtigten spezifischen Flachendruck
abhangig

e speziell entwickelte Heizsysteme und Profilver-
strebungen garantieren die optimale Druck- und
Temperaturverteilung

e wahlweise mit Luft- und/oder Wasserkiihlung
erhéltlich

e robuste und biindig abschliefende Elektroanschliisse
(bis 500V, 6 pol) gewahrleisten einen sicheren Betrieb

e Temperaturfithler PT 100 in jeder Heizplatte

CocTaBHble YacTu rMApPaBAMYECKNX /| MeXaHUYECKNX
HaXXMMHbIX CKO6:

K no3. 3: HarpeBaTeNbHbIe MIUTbI

HBFPEBBTEIII:HI:IG NJINTbI

o y HAJ10Ce-HarpeBatenbHbIX NAUT paMHasA KOHCTPYKLMA
13 KOPPO3MOHHOCTOMKOIO BbICOKOKaYeCTBEHHOrO
anloMUHMEBOrO cnnaBa

® ANA peMOHTa 3annat U CTbIKOBKM NOCTaBAAETCA NAUTHI
MUHUMasbHbIA pa3mep 300 x 300 mm

® /1 PeMOHTa NPOLO/NIbHbIX Pa3pbIBOB NOCTaBAAETCA
MAUTBI MaKCMManbHOM WUPUHLI Ha4YnHasa ¢ 500 mm 1
060 ANUHBI

® y NPOAOJIbHbBIX PA3pPbIBOB KOMMYECTBO TPpebyembIx
HAXXMMHbIX CKOG 3aBUCUT OT ANMHbI HArpeBaTeNbHO
NANTbI U TPEBYEMOro YAENbHOTO AABEHMSA Ha MI0CKOCTb

® crieumanbHo paspaboTaHHble HarpeBaTesibHble CUCTEMbI
1 NpotubHbIE KpenneHus pacnopkamu obecneynsarot
ONTUMaNbHOE pacnpeaeneHne 4aBNeHUs U Temneparypa

® cMCTEMa OXNaXAEHMA Mo BbIOOPY UM BO3AYLIHASA UAH
BOAAHaA

® IpOYMe 1 XOPOLUO U30NMPOBAHHbIE MOAKIIOYEHMS K
anextpocetu (1o 500 B, 6-non.) o6ecneynBatoT HafieKHyo
IKCMNyaTaumio

® TeMMepaTypHbIi LWy B KAXAON HarpesaTenbHON nauTe

Lieferbar in allen gewiinschten Abmessungen.

MocTraBnAlTCA BO BCeX KenaembixX pa3mepax.

2.2.1
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Technische Anderungen vorbehalten/TexHnyeckue nsmenens paspetwatorcs - 10/2008

Komponenten
einer hydraulischen/mechanischen Druckbiigelpresse

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank

Automatik-Schaltschrank
mit elektronischer Temperaturregelung

e Anzahl und Ausfiihrung des benétigten Schalt-
schrankes ist von der Anzahl der eingesetzten Heiz-
platten abhéangig, pro Heizplatte wird ein Stromaus-
gang am Schaltschrank bendtigt

e elektrischer Anschluss nach CEE-Norm

e exakte Temperaturmessung in den Heizplatten
tiber PT 100

e Elektronik-Regler mit digitaler Soll- und Ist-Wert-Tem-
peraturanzeige

e schnelle und einfache Programmierung des
elektronischen Temperaturreglers

e bei Ausfall der elektronischen Steuerung auch
manueller Betrieb moglich

e Regler-Toleranz nur ca. 1% des eingestellten Wertes
(Bsp: bei 145°, Toleranz ca. 1,5 °C)

e optional: Schaltschrank mit Tyristor-Lastschaltung

Erhéltliche Typen/Tunbi K nocTaBke

Typ/Tun Eingang/Bxop Ausgang/Bbixop,
JA16 2 E4000 1400V,32A 2,16 A
JA16 4 E4000 1400V,63A 4,16 A
JA322E4000 1400V,63A 2,32A

Andere Spannungen auf Anfrage/[ipyrve HanpsixeHus no 3anpocy

Druckbiigel-Reparaturpressen HYDRO-Serie
Haxxumsbie cko6bl TMna FTMAPO

CocTaBHble YacTu rMApPaBAMYECKNX /| MeXaHUYECKNX
HaXXMMHbIX CKO6

Mos. 4: pacnpeaenuTtenbHblii WKad (aBTomaTuKa)

PacnpepenutenbHbii WKadg ¢ 31€KTPOHHbIM
ynpaBieHuemM Temneparypbl

® KONMYECTBO M UCNOJIHEHMe TpebyeMmbiX WKadoB 3aBu-
CUT OT KO/IMYECTBA UCMOMb3YeMbIX HarpeBaTe/bHbIX
naut. Ins Kaxgow nanTbl TpebyeTcsa OAWH BbIXOZ B
pacnpeglkady

® 31eKTpUYeckoe nogknoyeHne no Hopme CEE

® TOYHOE M3MepeHMne TemnepaTyp BHYTpU
HarpesaTtefibHbIX NAnUT Yyepes T 100

© 3/IeKTPOHHbIV PerynaTop ocHalleH ¢ umhpoBom
VHAMKaLMeil TemnepaTtyp 3aaHHOro U aKkTUYeckoro
3HayeHusa

® IPOrpaMMMpPOBAHME 3/IEKTPOHHOTO PerynsaTopa
Temneparyp — 6bICTPO U NPOCTO

® B C/lyyae BbIX0Aa U3 CTPOA 3NEKTPOHHON CMCTEMbI
ynpaB/ieHUA CyLLecTBYeT BO3MOXHOCTb YNpaBieHue B
PYYHOM pexume

® OMYCK JaT4yMKa TONbKO OK. 1% yCTaHOBNEHHOM
napametpsl (Hanp.: npu 145° - gonyck ok. 1,5° C)

® KaK afbTepHaTMBA: pacnpesenuTenbHbli Wrad ¢
TUPUCTOPHBIM YNpaBAeHNEM Harpy3Ku

2.2.1
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Traversen-Reparaturpressen HYDRO-Serie
I'Iﬁecca C TpaBepcamu AnA peMoHTa Tuna
rmaro

NILOS® Traversen-Reparatur-
pressen HYDRO-Serie

HWJ10C® npecca c TpaBepcamu
ana pemoHta tuna r’MPo
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Traversen-Reparaturpressen werden jeweils auf
Anfrage kundenspezifisch gefertigt.

Die Traversen-Reparaturpressen konnen, je nach
Ausfiihrung und Heizplattengrofie, sowohl zur Flick-
als auch zur Langsrissreparatur eingesetzt werden.

Komponenten
einer hydraulischen Traversen-Reparaturpresse

Pos. 1: Reparatur-Traversen

e wahlweise mit Druckkissen oder hydraulischem
Drucksystem

Pos. 2: Pumpe

e bei hydraulischen Traversen: Handpumpe (wahlweise
Motorpumpe), Verteiler, Hochdruckschlduche
und Hydraulikol

Pos. 3: Heizplatten

e Stecker 25 A, 6 pol

e Regelung liber Temperaturfiihler PT 100

e Bauform: rhombisch 16° 42’; 22°, rechteckig

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank
e mit Anschlusskabeln (Anzahl und Ausfiihrung
abhéangig von Anzahl und GroBe der Heizplatten)

e digitale Temperaturanzeige

Merkmale
einer hydraulischen Traversen-Reparaturpresse

e Reparaturpresse fiir die Heif3-Vulkanisation von
Langsrissen, Durchschldgen und Kantenschaden

e gleichméfige Druckaufgabe liber die gesamte
Reparaturlange mittels hydraulischer Alumini-
um-Druckzylinder oder manuell mit Drehmoment-
schliissel iber Druckspindeln in Traversen

e in Abhdngigkeit von der Heizplattenbreite und
bendtigtem Flachendruck, pro Traverse jeweils
2-3 verschiebbare Druckelemente

e ausschlieBliche Verwendung von qualitativ
hochwertigen und leichten Werkstoffen

e \Verwendung bei Gurtbreiten bis 3.200 mm

Mpecca c TpaBepcamm /st PEMOHTA NPOM3BOAAT M0
HENaHuIo KNMeHTa.

B 3aBMCUMOCTY OT UCMONHEHUs 1 OT rabapuTos
HarpeBaTesbHbIX MANUT UX UCMOJb3YIOT U /1A PEMOHTA
3annart, v As PeMOHTA NPOAOJIbHbIX MOPbIBOB.

CocTaBHbIe YyacTu rmapaBianvyecKux npecc ¢ Tfpasepcamu
ANA peMOHTa

MNos. 1: TpaBepchl A/iA peMoHTa

® 10 XeNaHWI0 C HAKUMHOMN NOAYLUKON Uau ¢
rMAPaBANYECKON CUCTEMON JaBNeHUA

Mo3. 2: Hacoc

® B MMAPaBANYECKMX TPaBepCax: NPy NOMOLLbLI0 PYYHOTO
Hacoca (no BbI6OPY M HACOC € 3NEKTPONPUBOAOM),
pacnpeaenuTens, WAAHIM BbICOKOTO JaBNEHUA 1
rMAPaBAMYECKOE MAC/o

Mo3. 3: HarpeBaTe/ibHble NAUTbI

® 6-MoNOCHbIE WTeKepbl, 25 A
® ynpasJ/ieHne ¢ MOMOLLbIo TemnepatypHoro wyna MT 100
® B pombe 16° 42’; 22°, npamoyronbHas hopma

Mo3. 4: pacnpeaenuTtenbHblii WKag (aBTomaTuKa)

® co Kabenamu noakntoyeHns (KONMYECTBO 1 UCMOSHe-
HWe B 3aBMCMMOCTY OT KOIMYECTBa U pa3mepa Harpesa-
TeNbHbIX MANUT)

* unucpoBas MHAUKALMA TeMneparyp

XapaKTepuCTUKM rupapaBAnYecKoro npecca c
TpaBepcamu Ans peMoHTa

® Npecc AN PeMOHTa NPOAO/bHbIX Pa3pbiBOB, MPOGOEB U
NOBPEXAEHNA KPOMOK METOAOM ropAYen ByiKaHu3aumm
® paBHOMEpPHOe CO3AaHue AaBneHNA No Bce AnnHe
pPeMOHTa Yyepes rmapaBanyecKnin atoMUHUEBbIN
HAXXUMHOW LUMAVHAP AN PYYHOW C NOMOLLbIO
OMHAMOMETPUYECKOro KNtoya yepes WNUHAENN BHYTPU
TpaBepc

© B 3aBMCMMOCTM OT WWPUHbI NAUTBI U Tpebyemoro
[aBfleHUA Ha NIOCKOCTb NOCTABAATCA HA TpaBepcy no 2-
3 nepeaBMKHbIX HAXUMHbBIX 3IEMEHTOB

® ICNONb30BaHNE UCKNIOYUTENBHO BbICOKOKAYE€CTBEHHbIX
1 Nerkux matepuanos

® 1ICNONb30BaHME A1 NEHT WUPUHON A0 3.200 Mm
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Komponenten
einer hydraulischen Traversen-Reparaturpresse

Pos. 1: Reparatur-Traversen
fiir Flick- und Léngsrissreparatur

Aufbau der Reparatur-Traversen

- Traversenprofil aus hochlegiertem Aluminium
- hochste Biegefestigkeit bei minimalem Gewicht
- Druckkissenhydraulik oder Zylinderhydraulik erhaltlich

- integrierte Schlauchbruchsicherung, Traversendruck
wird bei Schlauchbruch und schlagartigem Druckabfall
aufrecht erhalten (nur bei Hydraulik-Traversen)

- Drucksysteme stufenlos liber die gesamte Bandbreite
verschiebbar

Bei Verwendung hydraulischer Reparatur-Traversen:
- Druckaufbau tiber verschiebbare Leichtmetallzylinder
und Hochdruckpumpe (manuell oder elektrisch)

- hochwertige Thermoisolation der Druckschiene in Ober-
traverse aus GFK (glasfaserverstarkter Kunststoff)

- verschleifischiitzende und thermoisolierende Belegung
der Auflagefldache der Untertraverse mit GFK

CocTaBHble YacTH FMAPaBAMYECKUX NPECC C TPaBepcamm
ANsl peMoHTa

Mo3. 1: TpaBepchl AnA pemMoOHTa 3aniaTt u ANna peMoHTa
NpoAoJibHbIX Pa3pbiBOB

C6opka TpaBepc AN peMoHTa

- npomnb TpaBepc M3 BbICOKONETMPOBAHHOM antoMUHUA
- Camas BbICOKasi NPOYHOCTb HA U3rMb 1 OJHOBPEMEHHO
MUHUMAasNbHAasA macca

- NPeANaraeTcs ¢ ruapaBANyecKUMU NOAYILKAMM UMK C
TMAPABAUYECKUMU LUNVHAPAMU

- MIHTErpUPOBaHHAA 3al4MTa NPOTUB Pa3pbIBa LLUAHTOB.
[laBneHune TpaBepc COXpPaHsEeTCA 1 BO BpEMA pa3pbiBa
LINAHTOB U BO BPEMS BHE3aMHOr0 NafeHus AaBNeHus
(ToNbKO Y rMapaBAMYeCcKUX TpaBepc)

- CUCTEeMbI AaBNieHWsA NNABHO NepeABUratoTCs No Bce
NOBEPXHOCTbIO LWUMPUHBI

Mpu ncnonb3oBaHUM rMApaBANYECKNX TPaBepC AN
pemoHTa

- C03AaHue AaBieHns Yepes nepesBUNKHbIE LUIUHAPDI
3 JIErKoro MeTaia 1 HacoCbl BbICOKOTO aBNEHUs
(pyuHoWt nnu ¢ 3NeKTPONpPUBOAOM)

- BbICOKOKQYeCTBEHHAs TEPMOM30/5LMs HAMOPHOWA LWMHBI
BepxHeil TpaBepcobl U3 FOK (cTekno nnactuHa)

- Y HAKIAHO NOBEPXHOCTU HUMHEI TPAaBEPChl 3aLUTHbIE
NOKPbLITUS NPOTUB U3HOCA U TEPMOMU30SALMOHHbIE
NOKPbITUS U3 CTEKNONNACTUKY

Fordergurt verschiebbare Hydraulik-Zylinder (Aluminium)
KOHBeiiepHas neHTa nepeABUKHbIE TMAPABINYECKIE LMIVHADDI
(aﬂIOMVIHI/IFIMf
| |
[ ] ®\
b | . |
| |
| |
Spannbolzen Heizplatten Aluminium Traversen

HaTAXHaA WnuibKa
NAnThbI

HarpeBaTte/ibHble

TpaBepcCbl U3 aNtOMUHUEBOIO CnjiaBa
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Traversen-Reparaturpressen HYDRO-Serie

Mpecca c TpaBepcamu ana pemoxta tuna NMMAPO

Komponenten einer hydraulischen Traversen-Repa-
raturpresse

Pos. 2: Pumpen - Hydraulische Druckerzeugung

Bei Verwendung von hydraulischen Reparatur-Traversen
Druckaufbau tiber Druckzylinder mit Motorpumpen-
aggregat oder manuell {iber Wechselkolben-Handpumpe.

Die Wechselkolben-Handpumpe

e Druckbegrenzung 450 bar
¢ Olfiillung 8 | (nutzbares Olvolumen 6,8 1)

e automatische Umschaltung von Niederdruckbetrieb
(= hohes Pumpvolumen) auf Hochdruckbetrieb
(Umschaltung bei ca. 100 bar)

e Manometer zur Druckiiberwachung

e passend zur Traversenanzahl Lieferung mit Schlauch-
verteilern, Hochdruckschldauchen und Schlauch-
kupplungen

e Zahl der Abgange des Verteilers ist der Traversenzahl
angepasst, Schlduche in 2 m Lange, mit Steck-
kupplungen ausgeriistet

e Transportkiste fiir Pumpe und Schlauchverbindersatz
optional erhdltlich

Das Motorpumpenaggregat

e Druckbegrenzung 450 bar

e komplett mit Rohrschutzrahmen, Manometer,
Schlauchkupplung und Ventilen

e passend zur Traversenanzahl des Vulkanisier-
gerdtes Lieferung mit Schlauchverteiler und Hochdruck-
schlduchen

® 400V, 50 Hz (andere Spannungen auf Anfrage)
e |eistung 1,1 kW

e wahlweise fiir 17 l und 35 [ Fiillvolumen
Hydraulikél lieferbar

CocTaBHble YyacTu ruapaBinyecKux npecc c
TpaBepcamMu ANA peMoHTa

Mo3. 2: Hacocbl — ruapaBinyecKkoe co3jaHue
AaBleHuAa

Mpu “cnonb30BaHUU rMAPABANYECKUX TPABEPC AN PEMOHTA
AaBeHne CO3AAETCsA NPU NOMOLLY HAKUMHOTO LMANHAPA

C HACOCHbIM arperaTom C 3N1eKTPONPUBOAOM UK PYYHBIM
NOPLUHEBbLIM HACOCOM.

Py4Ho# nopuiHeBoii Hacoc

® orpaHuyeHue faBneHuns Ha 450 6ap

® 06bem macna: 81 (Mcnonb3yemblin 06bem macna 6,8 n)
® aBTOMATMYECKOE NEepPeKsItoYeHne C PEXUME HU3KOTO
(T.e. BbICOKMI1 06bEM HAarHeTaHWA) B PEKMME BbICOKOTO
AaeneHus (nepeknioyeHne npu ok. 100 6ap)

® MaHOMETP A/ NPOBEPKU AaBEHUs

® MOCTaB/IAETCA COOTBETCTBEHHOE KOMYECTBO
pacnpeAenuTenbHbIX WAAHTOB, WAAHTOBbLIX MydT

U WAHTOB BbICOKOTO AABNEHUS B 3aBUCMMOCTM OT
KonMyecTBa Tpasepc

® KOJIMYECTBO BbIXOA0B pacnpeaenuTens COOTBETCTBYET
KonuyecTsy Tpasepc. [nHa WNaHros — 2 M, CHabXeHbI ¢
MycTOM.

® 10 eNaHUto NOCTaBAAETCA TPAHCMOPTHLIN ALWMK ANs
HACcoCa 1 COEAUHUTENbHBIX LWNAHTOB

HacocHblif arperar ¢ 3/1eKTponpuBog0m
® orpaHuyeHue faBneHuns Ha 450 6ap

® B KOMMJEKTEe C 3alMTHOMN paMoi, MaHOMETPOM,
LUNAHrOBbIM My(TamM 1 KnanaHamm

® COOTBETCTBEHHOE KOMNYECTBO pacnpesenuTenbHbIX
LNAHTOB, LWAHTOB BbICOKOTO AABNEHUSA B 3aBUCMMOCTM
OT KONM4ecTBa TpaBepc

® 400 B, 50 Iy (apyrve HanpsxeHUs no 3anpocy)

® MmouwjHocTb: 1,1 KB

® 110 XeNaHM1io NOCTaBNAETCA HANUBHOW 06bem 17 unu
35 n rnapasanyeckoro macna

2.2.2
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Traversen-Reparaturpressen HYDRO-Serie

Mpecca c Tpasepcamu ansa pemoxta tuna NMMAPO

Komponenten
einer hydraulischen Traversen-Reparaturpresse

Pos. 3: Heizplatten der Traversen-Reparaturpressen

Heizplatten

o NILOS®-Heizplatten in Rahmenkonstruktion,
aus korrosionsbestdndiger hochwertiger
Aluminiumlegierung

e zur Flickreparatur ab einem Mindestmaf von
300 x 500 mm erhdltlich

e zur Langsrissreparatur ab einer Mindestbreite von
400 mm in jeder gewiinschten Lange lieferbar. Die
Anzahl der benétigten Schiebetraversen ist hierbei
von der Lange der Heizplatte und dem bendétigten
spezifischen Flachendruck abhdngig

e speziell entwickelte Heizsysteme und Profilver-
strebungen garantieren die optimale Druck- und
Temperaturverteilung

e wahlweise mit Luft- und/oder Wasserkiihlung
erhaltlich

e robuste und biindig abschliefende Elektro-
anschlisse (bis 500V, 6 pol) gewédhrleisten einen
sicheren Betrieb

e Regelung tiber Temperaturfiihler PT 100

Lieferbar in allen gewiinschten Abmessungen.

CocTaBHble YacTH rMAPaBAMYECKUX TPABEPC A1 PEMOHTa:

K nos. 3: HarpeBaTenbHbIe MIUTbI

HarpeBaTeanble NAnTLI

o y HNOC®-HarpeBaTe/ibHbIX NIUT PaMHas KOHCTPYKLUS
13 KOPPO3MOHHOCTOMKOrO BbICOKOKAYeCTBEHHOTO
anlOMUHNEBOTO CniaBa

® AN peMOHTa 3annaTt U CTbIKOBKM NOCTABAAETCA NAUTbI
MUHUMasbHbIA pa3mep 300 x 500 mm

® ANl peMOHTa NPOAONbHbIX Pa3pbiBOB MOCTaBAsAETCA
NANTBI MAKCMMaNnbHOM WUPUHBI HAa4YMHAsA ¢ 400 MM 1
nto60oi gauHbl. Mpu 3TOM KoNuyects Tpebyembix
TpaBepc € NepeaBKHbIMU 31eMeHTamMy 3aBUCUT
OT A/IMHbI HAarpeBaTe/ibHbIX MAUT 1 0T Tpebyemoro
YAENbHOTo AaBNEeHMUs Ha NI0CKOCTb

® cneymanbHo pa3paboTaHHble HarpeBaTe/bHble
CUCTEMbI 1 NPOdUbHbIE KPENEHNUSA PacnopKamm
obecneynBaioT onTUManbHOE pacnpeaeneHmne
AaBNeHuA 1 Temneparypa

® CUCTEMA OXTAKAEHMSA MO BbIGOPY MAK BO3AYLIHAS UAK
BOAAHanA

® IpoYMe 1 XOPOLIO N30/IMPOBAHHbIE MOAKNIOYEHUSA
K anektpocetu (ao 500 B, 6-non.) ob6ecneynsatot
HaAEXHYI0 IKCNyaTaLmio

® ynpasJieHne ¢ nomolbto wyna MT 100

MocTtaBnseTca BO BCEX XelaeMblX pasmepax.
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NILOS

Komponenten
einer hydraulischen Traversen-Reparaturpresse

Pos. 4: Automatik-Schaltschrank

Automatik-Schaltschrank
mit elektronischer Temperaturregelung

e Anzahl und Ausfiihrung des benétigten Schalt-
schrankes ist von der Anzahl der eingesetzten Heiz-
platten abhédngig, pro Heizplatte wird ein Stromaus-
gang am Schaltschrank bendtigt

e elektrischer Anschluss nach CEE-Norm

e exakte Temperaturmessung in den Heizplatten
tiber PT 100

e Elektronik-Regler mit digitaler Soll- und Ist-Wert-Tem-
peraturanzeige

e schnelle und einfache Programmierung des
elektronischen Temperaturreglers

e bei Ausfall der elektronischen Steuerung auch
manueller Betrieb moglich

e Regler-Toleranz nur ca. 1% des eingestellten Wertes
(Bsp: bei 145°, Toleranz ca. 1,5 °C)

e optional: Schaltschrank mit Tyristor-Lastschaltung

Erhéltliche Typen/Tunsbi kK nocTaBke

Typ/Tun Eingang/Bxog Ausgang/Bbixoa
JA16 2 E4000 1,400V, 32A 2,16 A
JA16 4 E4000 1, 400V, 63 A 4,16 A
JA322E4000 1, 400V, 63 A 2,32A

Andere Spannungen auf Anfrage/[lpyrue HanpsxeHus no 3anpocy

Traversen-Reparaturpressen HYDRO-Serie
II:I Etf:,cg C TpaBepcamm Ajis peMoHTa Tuna

CocTaBHble 4acTu N’MAPaBIMYECKUX TPABEPC ANA
pemoHTa:

Mos. 4: pacnpeaenuTtenbHblii WKad (aBTomaTuKa)

PacnpepenutenbHbii WKadg ¢ 31€KTPOHHbIM
ynpaBieHuem Temneparypbl

® KONMYECTBO U UCTIONHEHNE Tpebyembix WKadoB
3aBUCUT OT KOIMYECTBA UCMONb3YeMbIX HarpeBaTe/bHbIX
nnuT. ANa Kaxpoi nanTbl TpebyeTcs oavH BbIXod B
pacnpeglkady

® 3N1eKTpUYecKoe nogknoyeHne no Hopme CEE

® TOYHOE M3MepeHMe TemnepaTyp BHYTpU
HarpesatenbHbIx nauT Yyepes T 100

© 3/IeKTPOHHbI PerynsaTop ocHalleH ¢ umhpoBom
WHAMKaLMeii TemnepaTtyp 3a4aHHOro 1 haKTMYecKoro
3HayeHus

® porpamMmMurpoBaHmne IEKTPOHHOrO perynatopa
Temneparyp — 6bICTPO 1 NPOCTO

® B C/lyyae BbIX0Za U3 CTPOA 3NEKTPOHHOW CUCTEMDbI
ynpaBNeHunsA cyLlecTByeT BO3MOXHOCTb yNpaBneHue B
PY4YHOM pexume

® ONYCK aT4ynKa TOIbKO OK. 1% ycTaHOB/IEHHOM
napameTpsbl (Hanp.: npu 145° - gonyck ok. 1,5° C)

® KaK anbTepHaTUBA: pacnpesenuTenbHbIi WKadg ¢
TUPUCTOPHBIM YNpaBaeHNEeM Harpy3ku

2.2.2
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Flick-Reparaturpressen EMU-Serie
BynkaHu3aunoHHbIe peMOHTHbIE npecca
TMna MY

NILOS® Flick-Reparaturpressen

/\( EMU-Serie
> HWNOC® BynKaHM3aLNOHHbIE
pPeMOHTHbIe npecca
™Mna JMY
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NILOS

Kompakte Flick-Reparaturpresse in Leichtbauweise
zur Durchfiihrung von Flick-Reparaturen an Gummi-
Fordergurten.

Fiir Ausladungen von 800 mm, 1.000 mm und 1.200 mm.

Komponenten
einer Flick-Reparaturpresse Typ EMU

Pos. 1: Druckbiigel

e Druckbiigel aus hoch legiertem Aluminium in
verwindungssteifer solider SchweiSkonstruktion

Pos. 2: Heizplatten

¢ Heizplatten sind fiir den Transport abnehmbar und
werden in einem mitgelieferten Transportbehélter un-
tergebracht

¢ Heizplatten mit automatischer Temperaturregelung,
Signalleuchte und Thermometer

e in die Heizplatte integriertes Drucksystem
(Flachendrucksystem)

e wahlweise Luft- oder Wasserkiihlung moglich

Pos. 3: Transportbehilter fiir Heizplatten
e Transportbehilter fiir Heizplatten mit integrierter,
leicht zu bedienender AIR CONTROL BOX

e Druckaufbau der Flick-Reparaturpresse erfolgt tiber
Pressluft

Merkmale einer Flick-Reparaturpresse Typ EMU

e Flick-Reparaturpresse einsatzbereit fiir die Flick-
reparatur an Férdergurten

e besonders leichter Transport durch geringe
Einzelstiickgewichte

e Transport durch nur eine Person moglich,
da nur zwei Einzelkomponenten

e die Montage der einzelnen Komponenten der
Flick-Reparaturpresse erfolgt iiber Stecksystem
ohne Werkzeug

e gleichmafiige Druckverteilung tiber das
NILOS-Flachendrucksystem

06neryeHHbI KOMNAKTHbIV BYKaHM3aLMOHHbIN
PEMOHTHbIV Npecc, C NOMOLLbID KOTOPOr0 MOXHO
PEMOHTUPOBATb PE3HOBbIE KOHBENEPHbIE IEHTbI NPU
NoMoLLbIo 3annart.

Tunbl pasmepos: 800 mm, 1000 mm 1 1200 mm.

CocraBHble 4acTN ByNKaHU3aLUOHHOTO PEMOHTHOIO
npecca Tuna MY

Mo3. 1: HaXXMMHbIE CKOObI

® HAXUMHble CKOObI 13 BbICOKOMPOYHOIro antoMMHNEBOro
CnnaBa B }e€CTKOM CTa/lbHOM CBAPHOM UCMOJIHEHUN

Mos. 2: HarpesarteJjibHble NIUTbI

® HarpesaTe/ibHble MIUTbI AeMOHTUPYIOTCSA ANA TPaHC-
MnopTa 1N XPaHATCA B NOCTABEHHbIX TPAHCMOPTHbIX
AlMKaX

® y HarpeBaTebHbIX MIUT C aBBTOMATUYECKOM Peryimpo-
BaHMEM TeMnepartyp, CUTHabHbIMW TamMnami 1
TEPMOMETPOM

® HarpesaTe/lbHas NANTa C MHTErPUPOBAHHON HAKUMHOM
cuctembl (HaXMMHAsA rUApoCcHUCTEMA)

® CICTEMA OXNAXAEHMA N0 BbIOOPY UN BO3AYILHAA UK
BOAAHaA

Mos. 3: TPAQHCNOPTHbIE AWUKU AN1A HarpeBaTe/ibHbIX NAUT

® TPaHCNOPTHbIE AepeBsAHHbIE KOHTENHepbl And
HarpeBaTe/bHbIX MIUT OCHALLEHbl C UHTErPUPOBAHHBIM
«JP KOHTPOJIb BOKC» (cucTema KOHTPOASA 1 ynpaBieHuns
C)KaTbIM BO3lyXOM), KOTOPbIii 1€rKO 06CYKMBaETCA

® C03laHue AaBeHUA PEMOHTHOIo npecca C NOMOLLbIO
CXaToro Bo3ayxa

XapaKTepuCTUKK BYIKAHU3ALLMOHHOIO PEMOHTHOTO
npecca Tuna MY

® [Ipecc roToB K 3KCcnayaTaumMn Ana pemoHTa NeHT C
nomMmoLbio 3annart

® 0COGEHHO Nerko TpaHCI'IOpTVIpyeMbIVI n3-3a HU3KNX
OTAENbHbLIX BECOB

® OJMH YeNI0BeK MOXEeT TPAHCNOPTUPOBATb 3TOT Npecc,
TaK KaK 3TOT Npecc COCTOUT U3 2 OTAeSIbHbIX yacrten

® MOHTaX OTAE/NbHbIX MOAY/Neil PEMOHTHOrO npecca
ocyuecTeiseTcs 6e3 MHCTPYMEHTOB

® paBHOMEpPHOe pacnpeaeneHvie JaBneHnsa ¢ NOMOLLbIO
cuctembl rugpoanementos HUJIOC.
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Flick-Reparaturpressen EMU-Serie
BynKkaHM3aLuMOHHbIE PEMOHTHbIE
npecca tuna MY

Komponenten einer Flick-Reparaturpresse Typ EMU

Pos. 1 und 2: Druckbiigel mit Heizplatten

Druckbiigel Typ EMU

e Druckbiigel aus hochlegiertem Aluminium in
verwindungssteifer solider Schweifkonstruktion

e hochste Biegefestigkeit bei minimalem Gewicht

e weiter Eingriff in das Band, Ausladung der Presse
von 800 mm, 1.000 mm und 1.200 mm lieferbar

e stabiler Tragegriff fiir komfortablen Transport

ELECT RONIC

MODULAR
UNIT

CocraBHble 4acTn peMOHTHOro npecca Tuna MY

Mo3. 1 1 2: HaXKUMHbIEe CKOGbI C HarpesaTtejibHbIMU
nanTamu

Haxumubie ckobbl TUNa IMY

® HAXMMHbIE CKOObI U3 BbICOKOMPOYHOTO altoMUHNEBOTO
CnnaBa B XeCTKOM CTalbHOM CBAPHOM UCMOIHEHUN

® camas BbICOKas MPOYHOCTb Ha M3rnb npu
MMWHUManbHOM Bece

® IErKO 0OCNYKUBAIOT IEHTbI NOCTABAAIOTCA BbINET
npecca B pasmepe 800, 1000 1 1200 mm

® NpoYyHasA pyyka Ana KoMGOpTHOro TpaHcnopTa

Heizplatten Typ EMU

e kompakte Heizplatten in Sandwich-Bauweise
bestehend aus Kiihlprofil, Silikon-Heizelement
und einem in die untere Heizplatte integrierten
Druckkissen

e optimale Druckverteilung durch Flachendrucksystem
(Druckaufgabe mit Pressluft tiber Druckkissen)

e niedriges Einzelgewicht der Heizplatten
e automatische Temperaturregelung durch Thermostate
e Temperaturanzeige iiber Bimetallzeigerthermometer

e integrierte Signalleuchte zur Anzeige der Heiz-
intervalle

e optimale Temperaturverteilung tiber Silikon-
Heizelement

e schnelle Aufheizzeit
e schnelle Abkiihlzeit durch integrierte Kiihlkandle
e ausgeriistet fiir Luft- oder Wasserkiihlung

HarpeBatenbHble nautbl Tuna MY

® KOMMaKTHble HarpeBaTenbHble NAUTLI B hopme
«C3IHABMUYA», KOTOPbIE COCTOAT U3 OXNAKAAIOLLMX
npodunen, CUINKOHOBOI HAarpeBaTebHOM MAUTbI 1
HaXXMMHOWM NOAYLUKMN, KOTOPYIO MHTETPUPOBANN B HUXKHIOHO
HarpeBaTenbHYI0 NAUTY

® ONTMManbHoe pacnpegeneHne 4aBneHUA ¢ NOMOLLbIO
CUCTEMbI TMAPO3NIEMEHTOB (CO3aHMe AaBNeHUsA ¢
MOMOLLbIO CHATOrO BO3AYXa B HAKMMHbIX NOAYLIKAX)

® HU3KMe OTAeNbHble Beca HarpeBaTeNbHbIX NAUT

® aBTOMATMyYeCKOe perynmpoBaHme Temneparyp ¢
NMOMOLLbI0 TEPMOCTATOB

® NHAMKALMA TEMNEpaTyp C NOMOLLbI0 GUMEeTaNIMYeckoro
CTPEeNoYHOro TepMomeTpa

® IHTErpMpoOBaHHaA CUrHanbHaa namna Ana MHAUKaLuum
MHTEPBaNoB Harpesa

® ONTUManbHOE pacnpeaeneHre Temnepatyp ¢ NOMOLLbI0
CUINKOHOBOrO 31eMeHTa Harpeea

® KOPOTKOEe BpeMms Harpesa

® KOPOTKOE BPEMs OX/TaXAeHNs MPU NOMOLLM
MHTErpMpPOBaHHbIX OXNAXAAILMX KaHaNoB

® OCHalLLeH A/1A BO3AYLIHOrO U BOAAHOIO OXNaXAeHUs

2.2.3
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NILOS

Komponenten einer Flick-Reparaturpresse Typ EMU

Pos. 3: Transportbehilter/Druckluftversorgung

Bifunktionaler Transportbehélter

e bifunktionaler Transportbehalter fiir den Transport
der Heizplatten, mit eingebauter AIR CONTROL BOX

Transportfunktion:
e sichere Lagerung und Transport der Heizplatten

e Transport durch nur eine Person moglich,
da nur zwei Einzelkomponenten

Druckluftversorgung:

e Druckluftregelung erfolgt tiber eine im Transport-
behalter integrierte AIR CONTROL BOX, mit Sicherheits-
ventil und gut ablesbarem Kontrollmanometer

e Anschliisse und Anzeigeinstrumente sind bequem
von oben zu bedienen

e Druckluft wird kundenseitig gestellt

e optional kann ein entsprechender Kompressor
in Leichtbauweise mitgeliefert werden

(T N 1
; :
M
CD’\EH “
——
(0]
L

Typ/Tun
Ausladung [O] Bbuiet [O]

Gesamthohe [H]
Gesamtlange [L]
Maul6ffnung [M]
Gewicht Druckbiigel
Gewicht Heizplatten je
Gewicht Transportbehalter

obuas Bbicota [H]
obwas gnuHa  [L]
OTKpbITUE CTPYOLMHBI [M]
BEC HAXVMMHOM CKOGbI

BEC TPAHCMOPTHOTO ALMKA

YAeNbHOE faB/ieHue Ha
NNOCKOCTb NEeHT

Tpebyemblil CKaTbli BO3AYX

spezifischer Flachendruck
bendtigte Druckluft

Heizflache HarpesaTenbHas naowagb
Temperaturbereich TemnepaTypHbIi AnanasoH
Spannung HanpsixkeHue

Leistung MOLLHOCTb
Druckluftversorgung CHabXeHMe CKATbIM BO3AYXOM
Kithlmedium oxnaxzawouwas cpesa

BeC HarpeBaTeJibHbIX MJIUT N0

EMU
Flick-Reparaturpressen EMU-Serie
BynkaHu3auuOHHbIE peMOHTHbIe npecca
TMna MY 2.2.3

CocraBHble 4acTM peMOHTHOrO npecca Tuna MY

MNos3. 3: TpaHCcNOpTHbIE ALMKM/CHaBKeHNe CKaTbiM
BO3JyXOM

TpaHCNOPTHDLIN AWK C ABYMSA
oTAeNeHnAMM

® TPAHCMOPTHBIX AWK C ABYMA OTAeNe-
HUAMM AR TPAHCNOPTa HarpeBaTeNbHbIX
nauT ¢ BctpoeHHom 3P KOHTPOJ1b BOKC

Tpaucnoprt:

® HafleXXHOe XpaHeHue 1 TpaHcnopT
NAnTbI

® 0/IMH YeNOBEK MOXET TPaHCNOPTUPO-
BaTb 3TOT NPecc, TaK KaK 3T0T npecc
COCTOUT U3 2 OTAENbHbIX YacTen —

CHaGKeHune CKaTbIM BO3AYXOM:

® CKaTblii BO3AYX perynupyerca npu
nomowm 3P KOHTPOJIb BOKC - KoTopbIi
HaxoAuTCA B TPAHCMOPTHOM ALLMKE — C
3aLMTHBIM KIANaHOM U C KOHTPONbHbIM
MaHOMETPOM C YA06HO LWKanom

® MOAKNIOYEHWNA U KOHTPOJIbHbIE UHCTPY-
MEHTbI JIETKO 0OCNYKMBAKOTCA CBEPXY

® CXKaTblii BO34yX NPeAoCTaBnAeTca
nokynaresnem

® 110 XXelaHWU0 NOCTaBNAETCA COOTBETCT-
BYIOLLMIA KOMNPECCOp B 06/1er4YeHHOM
WUCNONIHEHU I

EMU JZLAG 800 EMU JZLAG 1000 EMU JZLAG 1200
800 mm/ mm 1.000 mm/ mm 1.200 mm/ mm
680 mm/ Mm 700 mm/ Mmm 720 mm/ mm

1.200 mm/ mm 1.440 mm/ mm 1.680 mm/ mm
110 mm/ mm 110 mm/ mm 110 mm/ mm
27 kg/ Kr 54 kg/ Kr 67 kg/ kr
8 kg/ kr
11 kg/ kr

50 N/cm2 /H/em2 33 N/cm2 /H/cm2

5,0 bar/ 6ap
300 x 300 mm/ mm
ca. 145 °C/ 6ap

230V 50 Hz, 1Ph, N, PE/ 230 B 50 Iy, 1¢da3a, H, N3

1,2 kW/ kB
kundenseitig/co cTopoHbl noTpebutens
Luft oder Wasser/Bo3ayx unv Boaa

50 N/cm2 /H/cm2

2.2.3
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Allgemeine Informationen
zu Heizplatten

061was nHdhopmauus K
HarpeBaTeNbHbIM MAUTAM

NILOS-Fragebogen
Vulkanisierpressen
OnpocHbin auct gna HA10C
BY/IKAHM3ALUMOHHbIX NPECCOB

2.3.2
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NILOS

Allgemeine Informationen zu Heizplatten
O6was uHdopmauus K HarpeBaTesibHbIMU

Technische Anderungen vorbehalten/Texnuueckue nsmenens paspeuwatorcs - 10/2008

Allgemeine Informationen zu Heizplatten

Anzahl und Art der Traversen sowie Ausfiihrung
der Heizplatten richtet sich nach der gewiinschten
Verbindungsflache und dem benétigten Flachendruck.

Samtliche Eckdaten werden bei der Planung durch die
NILOS-Konstruktionsabteilung beriicksichtigt.

Bei Anfragen bitte den Fragebogen zu Vulkanisier-
pressen beriicksichtigen.

Information zu Heizplatten

Zur Berechnung der Heizplattengrée werden folgende
Abmessungen zugrunde gelegt:

VL

Bitte beriicksichtigen

Die Heizplattengrofe wird durch die Plattenldange (A)
und die Plattenbreite (B) definiert (siehe oben).

Bei der Verbindungsherstellung muss, der jeweiligen
DIN-Norm fiir Stahlseil- und Gewebegurte entsprechend,
ein Zuschlag auf die Plattenldange und -breite gegeben
werden.

Die sich daraus ergebenden Plattenlangen und Platten-
breiten sind der folgenden Tabelle zu entnehmen.

Beim Einsatz von rhombischen Heizplatten muss zusatz-
lich der Winkel der Verbindung angegeben werden.

Vorgaben des jeweiligen Gurtherstellers miissen ggf.
beriicksichtigt werden.

Stahlseilgurte

Pe3UHOTPOCOBbIE KOHBEHEPHbIE JIEHTbI

Plattenldnge (A)
anuHa naut (A)

Plattenbreite (B)

Verbindungsldnge (VL) + 300 mm (DIN 22131)
anuHa ctbika (VL) + 300 mm (DIN 22131)

Bandbreite (BB) + 150 mm (DIN 22131)
wupuHa nauta (B)| wupuHa nentol (BB) + 150 mm (DIN 22131)

MnJnTamu

O6was umbopmauml K HarpeBaTe/ibHbIM MNJIUTamMm

Konnyectso n Bug, TpaBepcC TaK N UCNOJIHEHNe
HarpeBaTeNibHbIX MAUT 3aBUCUT OT XXenaemomn naowaan
CTblKa ” Tpe6yeM0ro AaB/ieHnA Ha NJIOCKOCTb.

Bce faHHble cobntoAaloTcs BO BpeMsA NPOEKTMPOBaHUSA B
oTAene KoHcTpyKuuu pupmsl HUNOC.

"pM 3anpoce 3anojiHute TeXHUYECKUM OI'IPOCHbIﬁ JINCT K
BYNKa@HU3ALUOHHbIM Nnpeccam

Vlmbopmauml K HarpeBaTe/ibHbIM MNJIUTam

[ins pacyeTbl pa3MepoB HarpeBaTesibHbIX MIUT UCXOAAT
U3 CeAyIoLMX AaHHbIX:

A: Plattenldange parallel zur Bandbreite
ANWHA NAUTbI NapaniefibHoO K WNUPUHE NeHTbl

B: Plattenbreite rechtwinklig zur Bandkante
WNPUHA NANTbI NPAMOYI0JibHO K KDOMKE JIeHTbI

C: Plattenbreite im Winkel der Verbindung
WMPUHA NANUTbI B hopMe CTbIKa

D: Winkel der Verbindung/hopma cTbika
GB: Gurtbreite/wupuna koHBeilepHoil NeHTbI
VL: Verbindungsldnge / anuna ctbika

Cobniopaiite, noxkanyicra, cieaytouiee

Pasmepbl HarpeBaTeNbHOM NANUTbI ONPeEeNsATCA C
nomoLbto AnuHbl NanTel (A) U wupwuHsl (B) nautel (cm.
BBEpXY).

Bo Bpems cTbika Hago cobtoaaTh U A06aBNATH
COOTBETCTBYOLWMX pa3mepoB no ctaHaapty DIN ans
PE3MHOTPOCOBBIX U PE3UHOTKAHEBbIX IEHT HA AJIMHY 1
WWPWHY MANUT.

BbixoasLue 13 3Toro CTaHAapTa AAvHa U WUPUHA NAUT
yKa3aHbl B TabnuLax NpUBEAEHHbIX HUKE.

Mpu ncnonb3oBaHMM POMOUYECKMX HarpeBaTebHbIX
naut TpebyeTcs yron CTbika.

CobniogatoTcs Tpe6oBaHNUsA MPOM3BOAUTENS JIEHT.

Gewebegurte
pe3uHOTKaHeBble KOHBeWepHbIe JIEHTbI

Verbindungslange (VL) + 200 mm (DIN 22102)
anuHa ctbika (VL) + 200 mm (DIN 22102)

Bandbreite (BB) + 100 mm (DIN 22102)
wupuHa neHtol (BB) + 100 mm (DIN 22102)
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NILOS-Fragebogen
Vulkanisierpressen

2.3.2

Zur Ausarbeitung eines spezifizierten Angebotes
bitten wir Sie, diesen Fragebogen so komplett
wie moglich auszufiillen.

Technischer Fragebogen Zutreffendes bitte ankreuzen [X] bzw. ergdnzen!

Anfrage der Firma:

Datum
Tel.-Nr.
Fax.-Nr. :
Zustandige(r) Sachbearbeiter(in): Herr/Frau
VULKANISIERPRESSE vorgesehen fiir folgende Gurte:
LI Gummi I pvc
Bandbreite mm 400 500 650 800 1.000 1.200 1.400 1.500 1.800 2.000 -- --
Gurtbezeichnung z. B.
EP 500/4 oder
ST 2000
Verbindungslédnge lt.
Hersteller ggf. Fabrikat
Verbindungsart: [ rhombisch ca. 16° L Einsatzmaglichkeit: Beispiele:
O rhombisch ca. 22° {
O rechtwinklig L1 Einheit ohne Unterteilung: )
[l ° P L, Ll
Traversen: L] hydraulisch L] giinstigste Kombination: .

[ Druckkissen C oy

I
i S 3::};?:; _Sch Ol Kpmbination mit Platte E D
0 flr Kantenreparaturen: D oY
Fordergut: [ Normalgut
O] HeiBgut o
O Stromart: ] wechselstrom
= . (1 Phase bis max.
Kiihlung: [ ohne Kahlung PlattengriRe 400-300)
(| Pressluft-Kiihlung
O Wasser-Kiihlung L1 Drehstrom (3 Phasen)
0 L1 50 Hertz
Betriebsspannung: 0 Zzgx O 60 Hertz
[l 500 V
[l v

Bei Export ggf. Einsatzland:

2.3.2
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- HUNOC onpocHblit nuct
BynkaHusauuoHHble npecca

2.3.2

[ins BbIA@YM NPEANnoXeHMs Nnpocum Bac nogpo6HO oTBETUTH Ha

TeXHU4ECKO# ONPOCHbIA ANCT BCe BOMPOCHI 3TOr0 OMPOCHOTO JINCTA.
OtmeTuTe KpecTukom [X] nnu go6asbTe HyXHbIE AaHHbIE!

3anpoc ¢pupmbl:

yucno:
Homep TenedoHa;

Homep akca:

COOTBETCTBEHHbIN CNELNnanncT: rocnoavH/rocnoxa

Bynxauusauuouublﬁ npecc npegHasHavyeH ana cneayowmx KOHBeﬁeprIX JNIeHT:

[ pesuna [ nBx
WHPMHA NIEHTBI MM . . . . . . -- --
Ha3BaHuWe NIeHTbl, Hanpumep
EP 500/4 6 ST 2000
ANIHA COEAMHEHUS MO AaHHbIM
npoussoauTens, unu habpukar
dopma cTbIKOBKM: [ pom6uyeckas dhopma, L MeCTO 3KCnlyaTaymu: npuUmepbi:
npn6n.16° {
] pom6uueckas dopma, [0 eaunnua 6e3 nenenns: )
npuoéan. 22° : ' ", I
. !
[] npamoyronbHas dpopma
O ° [0 camas ynaunas kom6uHaums: )

TpaBepcChbl: I:l rmapasanyecKkoe ncnosiHeHne

[] HaxumHas noayuwka [ xom6unauus ¢ nauton ans

pemMoHTa KPOMOK: J

MecTo 3Kcnnyatauun: [ | HagsemHoe
[ noazemtoe

[ sch (B3pbIBO3aLUMTHOE)
TPaHCMOPTUPYEMblii

marepuan: ] o6bikHOBeHHbI BUJ TOKa: [] nepemenHbiit Tok (1 thasa o
N ropsunit MaKc. pasmepa naut 400-300)
Oe ° [1 tpexdcasHbiii Tok (3 dasa)
oxnaxaeHue: [] 6e3 oxnampeHus O somny
[] oxnampetue oxatbim Bo3ayxom Meon
[] BoasHoe oxnampaenne U
pabouee Hanpskehue: [ 2308
[l 400 B
Ol 500 B
O B
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Schraubklemmen
BuHTOBbIE 3aXKUMBbI

Seilziige
Tanu

Werkzeuge
NHCTpyMeHTbI

Werkzeuge elektrisch/pneumatisch
INeKTpUYEeCcKMe 1 NHeBMaTMyecKme
WHCTPYMEHTbI
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NILOS

NILOS-Schraubklemmen

zum Zusammenziehen der

Fordergurt-Enden

- Stahlausfiihrung selbst-
spannend (max. 40 kN)

Schraubklemmen
BuHTtOBbIE 3a)KUMbI

HUNOC BuHTOBbIE 3aXKUMbI
JNA CTAXKN KOHLOB KOHBE-
MepHbIX NeHT

- camo3aTtArmBatmoume B
CTabHOM UCMONHEHUEM
(maKc. 40 kH)

Nr. Typ Gurtbreite bis Klemmbereich
N2 ™n IUMPUHA NeHTa A0 NpeAesa 3axBaTta
E0176 ES 800 800 mm/ mm 8-16 mm/ mm
E0177 ES 1000 1.000 mm/ mm 8-16 mm/ mm
E0178 ES 1200 1.200 mm/ mm 8-16 mm/ mm

Technische Anderungen vorbehalten/TexHuueckue nsmenens paspetwatorcs - 10/2008

NILOS-Schraubklemmen

zum Zusammenziehen der

Fordergurt-Enden

- Leichtmetallausfiihrung,
mit Handschrauben

(max. 40 kN)

Nr. Typ

N¢ ™n

E 0183 EL 800
E 0184 EL 1000
E 0185 EL 1200
E 0186 EL 1400
E0187 EL 1600
E 0188 EL 1800
E 0193 EL 2000

NILOS-Schraubklemmen
zum Zusammenziehen der
Fordergurt-Enden
- Stahlausfiihrung,

mit Handschrauben

(max. 50 kN)

- mit Biegelinienkompensator
Nr. Typ

N¢ ™n

E 0200 ELC 1200
E 0201 ELC 1400
E 0202 ELC 1600
E 0203 ELC 1800
E 0204 ELC 2000
E 0205 ELC 2200
E 0206 ELC 2400
E 0207 ELC 3200

HUNOC BuHTOBbIE 3aXKMMbI

ANA CTAXKN KOHLOB KOHBEepHbIX
NeHT

- UCMONIHEHWE U3 JIETKOro MeTanna, ¢
MOMOLLbIO PYYHOM 3aTAXKKMN BUHTOB

(makc. 40 kH)
Gurtbreite bis

Klemmbereich

IUMPUHA NeHTa A0 Npejesna 3axBaTta
800 mm/mm 5-30mm/mm
1.000 mm/mm 5-30mm/mm
1.200 mm/mm 5-30mm/mm
1.400 mm/mm 5-30mm/mm
1.600 mm/mm 5-30mm/mm
1.800 mm/mm 5-30mm/mm
2.000 mm/mm 5-30mm/mm

HUNIOC BUHTOBbIE 32)KMUMblI
ANS CTAXKM KOHLOB KOHBEWepPHbIX

NeHT

- camo3aTArmsaoLLme B cTaibHOM
UCMONHEHNEM ¢ BUHTOB (MaKc. 50

KH)

- C KOMneHcaTtopom HpOFI/I6a

Gurtbreite bis

Klemmbereich

IUMPUHA NeHTa 0 npejena 3axBata

1.200 mm/mm variabel/usmensiowuiicsa
1.400 mm/mm variabel/usmeHsiowuiicsa
1.600 mm/mm variabel/usmensiowmics
1.800 mm/mm variabel/usmensiowmics
2.000 mm/mm variabel/usmensiowmics
2.200 mm/mm variabel/usmensiowmics
2.400 mm/mm variabel/usmensiowmics
3.200 mm/mm variabel/usmeHnsiowmica
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g Seilziige
Tanu oupmbl

2.4.2
NILOS-Seilzug Tanu chupmbl HUII0C
mit aufsteckbarem Griffrohr, €O CbeMHOIi py4Ho Tpy6oil,
Traktionsseil und Lasthaken TATOBbIM KaHaTOM 1 rpy30BbIM
KplOYKOM
Nr. Typ Seilldnge Zugkraft
£ T™n LANMHA KaHaTa TArOBOE yCunue
E0190 EG8A 20m/ m 800 kg/kr
E 0208 EG16 A 20m/ m 1.600 kg/kr
E 0209 EG32A 20m/ m 3.200 kg/kr
E0191 EM 55 20m/ m 500 kg/kr

mit Motorantrieb/c anektponpnsogom
400V, 50 Hz, 3 PH

E0194 EM 100 20m/ m 980 kg/kr
mit Motorantrieb/c anektponpusogom
400V, 50 Hz, 3 PH

Traktions-Seil fiir Seilzug TaroBo# KaHaT AnA Tanu
mit Lasthaken, Seilldnge 20 m C TPY30BbIM KPIOYKOM, ANUHA
KaHata 20 m
Nr. Seildurchmesser passend fiir Seilzug Typ
2 AvWamMeTp KaHata I'IOAXOA}II.I.I,Mﬁ ANnA 1anu Tuna
E0190-1 8,4 mm/ Mmm EG8A
E0190-2 11,5 mm/ mm EG16 A
E0190-3 16,0 mm/ mm EG32A
NILOS-Ratschzug mit Kette HUNOC 1anb ¢ yuenbo
Verzinkte Rundstahlkette, OLMHKOBbIBAHHAA Lenb U3
vollstandig gekapselte KPYI/0i CTann B NOMHOCTbIO
Lastdruckbremse, 1,5 m Hub 3aKpbiTas Tanb C TOPMO30M,
BblCcOTa nogbema 1,5 m
Nr. Typ Zugkraft Kettenldnge
N¢ ™mn TAroBoe ycunue LNVHa uenu
E 0300 ER 750 750 kg/kr 1,7m/ m
E 0301 ER 1500 1.500 kg/kr 1,7m/ m
E 0302 ER 3000 3.000 kg/kr 1,8m/ m
E 0303 ER 6000 6.000 kg/kr 3,6 m/ m
E 0304 ER 9000 9.000 kg/kr 53m/m
NILOS-Seilflasche 060ima HUIOC
zur Zugkraftverdopplung ONA YABOEHUA YCUNUA HATAXKEHUA
Nr. Typ Zugkraft
Ne ™n TAroBoOeE ycunue
E0192 ESF 16 fiir/ansa
EG8 A-EM55 max. 2.000 kg/kr
E0195 ESF 40 max. 5.000 kg/kr

Andere Spannungen auf Anfrage/[ipyrue HanpsxeHus no 3anpocy
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Werkzeuge
WHcTpymeHTbI
NILOS-Werkzeuge WHctpymenTbl HUNOC
fiir die Bearbeitung ans 06paboTku
von Fordergurten KOHBENepHbIX NIEHT
Nr./N¢ Artikel/HaumeHoBaHue
K 0601 Messer mit kurzer Klinge, einfach

HOX C KOPOTKUM f1€3BUEM, TPOCTOM

K 0602 Messer mit langer Klinge, einfach
HOX C IMHHBIM Ne3BMeM, NPOCTOiA

K 0603 Messer mit Pfriem und kurzer Klinge
HOX C LUMNOM M KOPOTKUM /1I€3BUEM

K 0603-A Messer mit Pfriem und langer Klinge
HOX C WWIOM U ANIVHHBIM JIE3BUEM

K 0604 Sattlermesser, Klingenldnge 150 mm

= HOX LWOPHUKA, ASIMHa ne3Bua 150 mm

K0744 Sattlermesser, Klingenldnge 200 mm

K0603 HOX LWOPHUKA, ANIMHA N1e3B1A 200 MM
K0603-A

K 0605 Schustermesser mit austauschbarer Klinge
CamnoXHOM HOX CO CMEHHbIM 1€3BUAM

K 0606 Ersatzklinge fiir Schustermesser

K 0604 3anacHoe fie3Bue Ans CanoXHoro Hoxa

K 0607 Lagentrennmesser
HOX ANA OTAENeHMA NPOKNajoK

K 0608 Messer mit biegsamer Klinge
HOX C M3rnbatoLWMMcs Ne3Bnem

K 0605 K 0609 Winkelmesser

HOX C aCCUMETPUYHBIM PACMONOKEHNEM PYKOATKU

/ K0606 K 0610 ::/éir;slmondmesser
K0607 j

K 0608

K 0609

-

K0610
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Werkzeuge

WHcTpymeHTbI
NILOS-Werkzeuge WHctpymenTtbl HUIOC ans
fir die Bearbeitung 06paboTKN KOHBENEPHbIX NEHT
von Fordergurten
Nr./N¢ Artikel/HaumeHoBaHue
K0611 Wetzstein mit Holzgriff,

100x 25 x10 mm
GPYCOK TOUUNbHbINA C AePeBAHHOIA
pykosTkon, 100 x 25 x 10 mm

K 0634 Wetzstein mit Holzgriff und Nut,
200x25x10 mm
OPYCOK TOUUNbHbIA C AepeBAHHOIA
pyKkoaTkon, 200 x 25 x 10 mm

K0612 Réndelroller, 4 mm breit
KpaeBoi PONUK WWNPUHON 4 MM
K0613 Stichelroller
K0612 POANK UrONbYATIN
K0614 Flachroller 12 mm breit
KaTOK NNOCKUM WMPUHOWA 12 MM
K0615 Flachroller 40 mm breit
K 0613 KaTOK MAOCKUMA WUPUHON 40 MM
K0616 Hohlroller 12 mm breit
PONNK ANA HAKATKW BOTHYTLIN LWMPUHON 12 MM
K0617 Aufrauhbiirste mit Biirstenplatte
o LeTKA B3PbIX/IEHWA C MAACTUHOMN-LLETKO
K0618 Ersatzplatten zur Aufrauhbiirste
3anacHble MAaCTUHbI-LETKN
K0619 Drahtbiirste

LLleTKa NPOBOJIOYHasA
K0615

K0616

K0617
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NILOS

®
Werkzeuge
WHcTpymeHTbI

NILOS-Werkzeuge
fiir die Bearbeitung
von Fordergurten

Nr./N¢
K 0620

K0621
K 0745
K0622
K 0623
K 0625
K 0626
K 0627

K 0628

WHcrpymenTbl HUIOC
Ans 06paboTKN KOHBEEePHbIX NeHT

Artikel/HanmeHoBaHue

Gummischere 8"
HOXHMLbI AnA pe3nHbl 8%

Beilzange, Lange 150 mm/6"
Kycayku AnnHoin 150 mm /6“

BeiBzange, Lange 300 mm/12"
Kycayku anvHoi 300 mm /12¢

Schraubenzieher 180 x 10 mm
oTrBepTKa 180 x 10 mm

ReiBhaken 150 mm lang
KPIOK-3aAMPHUK ANNHOA 150 mm
Pinsel Groe 4

KUCTb pa3mep 4

Pinsel Grofe 12
KUCTb pa3mep 12

Handbesen
meTna

Gummihammer
MOJIOT Pe3UHOBbIN
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NILOS

NILOS-Werkzeuge
fiir die Bearbeitung
von Fordergurten

Nr./N¢
K 0638

K0639

K0772

K0772-A
K0642
K 0643
K0644
K0676
K 0645
K 0754
K 0646
K 0760
K0766
K 0648
K 0649
K 0650

K 0652

Werkzeuge
WHcTpymeHTbI

WHctpymentbl HUIOC
ANs 06paboTKM KOHBEEPHbIX
NeHT

Artikel/HanmeHoBaHue

Drahtseilschere (ohne Verbindungsbolzen),
Lange 700 mm, Gewicht 3,55 kg

HOXHMUbI ANA pe3ku Tpoca (6e3 coeguHUTENbHOTO
6onTa) AnvHa 700 MM, Bec 3,55 Kr

Ersatz-Schneidemesser fiir Drahtseilschere

3anacHoi HOX A1l HOXHUL, Pe3KU Tpoca

Drahtseilschere Typ C16, Lange 630 mm, Gewicht 2,3 kg
HOXHMLbI AnA pe3ku Tpoca Tnuna C16, gnnHa 630 mm,

BeC 2,3 Kr

Ersatzmesser fiir Drahtseilschere Typ C16
3anacHoM HOX ANA HOXHUL, pe3ku Tpoca Tuna C16

Anroller, doppelwirkend, bis Bandbreite 800 mm
HaKaTHWK JBONHOTO LEe/CTBUA, UWMPUHOW NeHTbl 4o 800 mm

Anroller, doppelwirkend, bis Bandbreite 1.200 mm
HaKaTHWK JBONHOIO AeCTBUA, LUMPUHOW NIeHTbl A0 1.200 mm

Anroller, doppelwirkend, bis Bandbreite 1.600 mm
HaKaTHWK BONHOIO AeCTBUA, WUMPUHOW NeHTbl A0 1.600 mm

Anroller, doppelwirkend, bis Bandbreite 2.000 mm
HaKaTHWK BONHOIO AeACTBUA, WUMPUHOW NIeHTbl A0 2.000 mm

Bandnadelzange
KOMOUHMPOBAHHbIE KyCauKu

Froschklemme, Zugkraft bis 300 kg, Gewicht 2,4 kg
3axsar, Tarosoe ycunue ao 300 Kr, BeC 2,4 Kr

Froschklemme, Zugkraft bis 1.000 kg, Gewicht 2,3 kg
3axsar, TArosoe ycunue go 1000 Kr, Bec 2,3 Kr

Froschklemme, Zugkraft bis 1.000 kg, Gewicht 5,7 kg
3axsart, TArosoe ycunue fo 1000 Kr, Bec 5,7 Kr

ReiBklaue, zum Entfernen verklebter Gummibeldage
3aXBarT 415 CHATHE PE3NHOBbIX 06KNAA0K

Bandzadhler (Meter)
CYETYMK ANUHBI NeHTbI (B MeTpax)

Bandgriff bis 13 mm Banddicke
yXBat A0 13 MM TO/LLMHON KOHBENEpPHOW NeHTbI

Bandgriff bis 21 mm Banddicke
yXBaT 40 13 MM TONLWMHON KOHBENEPHON NeHTbI

Shore-Hartemesser
TBepaomepsl LLlopa
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NILOS

Werkzeuge
WHcTpymeHTbI

NILOS-Werkzeuge
fiir die Bearbeitung
von Férdergurten
Nr./N2

K 0653

K 0654

MZz027017

WuctpymenTbl HUIOC

Ans 06paboTKM KOHBeEEpPHbIX

NeHT

Artikel/HaumeHoBaHue
Glas-Thermometer/cTeknsHHbIA TEPMOMETP
Schraubzwinge/cTpy6unHa

Kupferadapter/ megHon agantep

Technische Anderungen vorbehalten/TexHuyeckue nsmenens paspetwatorcs - 10/2008

Ko771 Digitalthermometer, komplett mit Fiihlern und Koffer,
Mef3bereich: =50 bis +1150 °C, zum gleichzeitigen
Anstecken von 2 Wechselfiihlern (NiCrNi)

TEPMOMETP C LdPOBOI UHAMKALMEN B KOMMIEKTE C LLYNOM
1 C YeMOZAHOM; AMana3oH nsmepeHna —50 o +1150 °C ans
OAAHOBPEMEHHOTO MOAKMIYEHNA 2 nepemeHHbIX wynoB (NiCr-
Ni)

Digitalthermometer (ohne Fiihler, ohne Koffer)

TepMoMeTp ¢ undpoBo MHANKaLmei (6e3 wyna, 6e3
yemopaHa)

Y,
MZ 027017

KO771-A

K0771-C K0771-B Koffer fiir Digitalthermometer, Farbe blau

GOKC AnsA TepmomeTpa ¢ UMPOBO UHANKALMEN, LBET: CUHUN

Mef3fiihler fiir Digitalthermometer, Kabel 1.200 mm,

@ 3 mm, FL 130 mm, Fiihleriibergang mit
Silicon-Schlauch tiberzogen

M3MEepPUTENbHBIM LN AN TepMOMETPa ¢ LM poBoiM
WHAVKauue, givHa kabens 1.200 mm, @ 3 mm, FL 130 mm,
nepexoa Lyna M30/IMpoBaH C CUINKOHOBbLIM LUTAHTOM

MefRfiihler fiir Digitalthermometer, Kabel 2.500 mm,

@ 3 mm, FL 130 mm, Fiihleriibergang mit
Silicon-Schlauch tiberzogen

U3MepUTENbHBIN LWyn ANd TEPMOMETPA € LM poBoM
WHAMKaUuei, AnvHa kabens 2.500 mm, @ 3 mm, FL 130 mm,
nepexoz, Wyna 130MpoBaH C CUIMKOHOBbLIM LUTAHTOM

K0771-C

K0771-D

K 0655 Bimetall-Zeigerthermometer fiir Heizplatten
1 Satz = 2 Stiick, im Aufbewahrungskasten
OUMETaNNINYEeCcKUin CTPENoYHbIA TEPMOMETP ANs
HarpeBaTe/bHbIX NAUT
1 KOMNNEKT = 2 WTYKK B KopobOke K 0656

K 0656 Rollbandmaf 20 m/pynetka 20 m

K 0660 K 0657

; : K0657-A

7 \ K 0624
K 0658 Schutzbrille/3awuTHbie 04Kkn

\ S o K 0660

RollbandmaR 2 m/pynetka 2 m
RollbandmaR 5 m/pynetka 5 m
Zollstock 2 m/ meTp 2 m

Gurtdickenmesser, MeBbereich 0-30 mm
TOJNILLMHOMEPBI AN1A NeHTbI, Anana3oH nsmepenua 0-30 mm

(.‘ "Il'f :’{
(i

4 K 0662 K 0661 Markierungsschnur mit Kreidestaubbehalter

MapKUPOBOYHBIV LHYP C MENOBbIM COCYAOM

K0661-A Schlagschnur-Pulver, gelb, 180 g

MOPOLUIOK /151 MapPKMPOBOYHOTO LWHYPA, }enTbli LuBeT, 180 1

K 0662 Arbeitshandschuhe
paboune nepyaTku

K 0663 Paket Kreide, weiss, 36 Stiick (3 a 12)
naKkert 0ObIYHOro mena, Genbiin user, 36 wr. (3 no 12)

K 0664 Fettstifte, gelb, 36 Stiick (3 a 12)
MaKeT XUPHOTO MenNa, XenTbli uBeT, 36 wT. (3 no 12)
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NILOS

®
y Werkzeuge
WHcTpymeHTbI

NILOS-Werkzeuge
fiir die Bearbeitung
von Férdergurten

Nr./N2

K 0659

K 0665

K0700

WHctpymenTbl HUIOC
ans 06paboTku
KOHBENepHbIX NIEHT

Artikel/HaumeHoBaHue

NILOS-Werkzeugtasche
Aus kréftigem, schwarzen Rindsleder, mit Handgriff
und Umhangeriemen, mit Schlof verschlieBbar

Cymka HUOC ana uHcTpymeHToB
NCNONHEHME U3 KPENKOW YepHOW A10BOM
KOXW BK/IKOYAA PYUKY 1 BbICAHWI 3aMOK

Werkzeugtasche ohne Werkzeuge
Abmessung ca. 450 x 200 x 250 mm

CyMKa MHCTPYMEHTOB 6€3 UHCTPYMEHTOB
rabaputbl npu6A. 450 x 200 x 250 Mm

Werkzeugtasche mit Werkzeugsatz, Gewicht: 9 kg
CYMKa 151 UHCTPYMEHTOB € Habopom
WHCTPYMEHTOB, BeC: 9 Kr

Werkzeuge mit folgenden Art.-Nr. sind enthalten:

UHCMpyMeHmbl HUX(eHA3B8AHHbIX HAUMeHoBAHUU
BKJ/ID4Y€HbI:

K0602 KO0604 KO0605 KO0606 KO0607
K0608 K0609 KO0610 KO0611 KO0612
K0613 KO0614 KO0615 K0616 KO0617
K0618 KO0619 K0620 K0621 KO0622
K0623 K0624 KO0625 KO0626 KO0627
K0628 K0650 KO0657 KO0658 KO0661

Rolltasche mit Lederriemen (ohne Inhalt)
48 x 35 mm [B x H]

CyMKa B PY/IOH C KOXaHbIM nuHanom (6e3
Habopa) 48 x 35 MM [u X B]
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®
Werkzeuge
WHcTpymeHTbI
Kiihlleisten Typ JKL Oxnakaarouime CeKLumn ansa NeHT
fiir PVC-Gurte n3 NBX

anlegbar an alle
Vulkanisierplatten-Typen,
mit Anschlussnippel
(Rd32x1/8") und
Verschlusskappe

lpumeHsemble gna BCcex BUL0B
BY/IKAHU3ALMOHHbIX NAUT, Y
KOTOPbIX COEANHUTENbHbIN
Hunnenb (Rd 32 x1/8“) u
3anopHbIA KONNAYOK

Nr. Typ Gurtbreite bis 1 Paar =4 Stiick
N2 ™n WMPUHA IEHTA A0 1 KOMMNEKT = 4 WTyKa
) 0470 JKL8O 800 mm/mm Paar/KomnnexTt
] 0471 JKL100 1.000 mm/mm Paar/komnneKr
J 0472 JKL120 1.200 mm/mm Paar/komnnekt
] 0473 JKL140 1.400 mm/mm Paar/komnnekt
) 0474 JKL160 1.600 mm/mm Paar/KkomnneKkr
) 0478 -] 0517 J 0475 JKL180 1.800 mm/mm Paar/komnnext
] 0476 JKL200 2.000 mm/mm Paar/komnneKkr
] 0477 JKL220 2.200 mm/mm Paar/komnnekt

Technische Anderungen vorbehalten/TexHuueckue nsmenens paspetwatorcs - 10/2008

Hats)KHOWM 3nemMeHT Tuna

JKS u JKS UNI

perynupyemblii Ha pasHyio
WMPUHY NEeHT ANA PasHbIX WUPUH
KOHBEepPHbIX NIeHT

Kantenschienenspanner
Typ JKS und JKS UNI
verstellbar fiir mehrere
Gurtbreiten

Nr. Typ Gurtbreite bis 1 Paar =2 Stiick
N2 ™n LWXPUHA NeHTa A0 1 KoMnnekT = 4 WwryKa
] 0478 JKS50 500-1.000 mm/mm  Paar/Komnnekr
] 0479 JKS100 1.000-1.400 mm/mm  Paar/Komnnekr
) 0480 JKS140 1.400-1.800 mm/mm  Paar/Komnnekr
J 0513 JKS180 1.800-2.200 mm/mm  Paar/Komnnekrt
J 0515 JKS220 2.200-2.600 mm/mm  Paar/Komnnekt
J 0517 JKS260 2.600-3.000 mm/mm  Paar/Komnnekt
J 0600 JKS UNI fiir alle Bandbreiten Paar/komnnexr
ANA BCeX WUpUH KOHBeVIeprIX NeHT
e Anschlagwinkel YNopHbINA YrofbHUK
Typ JW Tun JW

zum Anzeichnen und
Schneiden der Abschragung

ANA MAapKUPOBKN U
pe3aHna CKoca

Nr. Typ Gurtbreite bis 1 Paar =2 Stiick
° ™n WKUPUHA NEeHTa J0 1 KOMNNEKT = 4 WTyKa
] 0481 JW80 800 mm/mm Stiick/wr.
) 0482 JW100 1.000 mm/mm Stiick/wr.
) 0483 JW120 1.200 mm/ mm Stiick/wr.
] 0484 JW140 1.400 mm /mm Stiick/wr.
] 0481 — | 0486 ) 0485 JW160 1.600 mm/mm Stiick/wr.
) 0486 JW180 1.800 mm/ mm Stiick/wr.

2.4.3
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Druckverteilungsplatte
(Magic Rubber)

Nr.
Ne

) 0422

Bei der Vulkanisation von Forder-
gurten mit teilverschlissener
Oberflache wird immer wieder
festgestellt, dass sich tiber die Verbin-
dungsflache unterschiedlicher bzw.
fehlender Anpressdruck aufgrund
der unebenen Fordergurtoberflache
ergibt.

NILOS-Magic Rubber ist ein Elasto-
mer, das plastisch bleibt und nicht
ausvulkanisiert. Magic Rubber
kann in entsprechender Verbin-
dungsgrofie als Plattenware ca.
4-5 mm stark auf die Gurtober-
flache aufgelegt werden und mit
in den Vulkanisationsprozess ein-
bezogen werden. Der plastische
Ausgleich des Magic Rubber iiber
die gesamte unebene Verbindungs-
flache ermoglicht ganzflachig eine
gleichmagige Druckverteilung.

Magic Rubber ist wiederholt ein-
setzbar und kann einfach in der
vorherigen Profilierung auf eine
andere Gurtoberflache aufgelegt
werden.

Magic Rubber pafit sich dem neuen
Bild homogen an.

Kantenschienen, Schutzzelte,
Abfanggerate, Kabel, Stecker
usw.

auf Anfrage

Mnuta ana pacnpegeneHus
AaBneHus (M3pxuK pa6bep)

Abmessung [Dicke x Breite x Ldnge]
raéaputel [TonwmMHa X WUpUHA X ANUHA]

5 x 500 x [auf Anfrage] mm
5 x 500 x [no 3anpocy] mm

Bo Bpems ByNKaHM3aLMM KOHBENEPHbIX
JIEHT, NOBEPXHOCTb KOTOPbIX YAaCTUYHO
U3HOLLEHA, YCTAHOBUNU, YTO BLONb
NOBEPXHOCTM CTbIKA, AaBNEHNE
HepaBHOMepHOe 13-3a HEPOBHO
NOBEPXHOCTMN NEHTI.

HUNOC- magxumK pabbep - anactomep,
KOTOPbIA OCTAETCA NNACTUYECKUM U HE
BY/NIKaHu3npyetcs. CyLecTByeT BO3MOX-
HOCTb, YTO M3KUK pabbep, TonwmHa
KOTOPOro 4-5 MM, MOAroHAETCA B COOT-
BETCTBYIOLYMIA pa3Mep CTbiKa B KayecT-

BE MAUT Ha NOBEPXHOCTb IEHT 1 BK/OYaET
€ero B npouecce BynKaHu3auum. Tak

KaK M3XUK pabbep nnactnyeckuii
BbIPAaBHWUBAET BCIO HEPOBHYIO NOBEPX-
HOCTb CTbIKA, CYLLECTBYET BO3MOXHOCTb
pPaBHOMEPHOro pacnpeseneHmns aBneHus.

M3axuk pab6ep MOXHO NOBTOPHO
1CMO/b30BaTh M MOXHO NPOCTO YKNa-
AblBATb Ha IPYryH0 NOBEPXHOCTb NIEHTHI
1Cnonb3ys npeabigyliee npohuampo-
BaHue. MaguK pabbep romoreHHo
MOArOHAET K HOBOMY MOBEPXHOCTU.

MpuKMMHbIE NIAHKK, 3aLUTHbIE
nanarbl, 3anupatoume npubopsI,
kabens, wWrekepbl U T.A.

no 3anpocy
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K 0698
K 0699

K0767

NILOS

UHCTPYMEHTbI

HK-Handextruder

fiir die Bearbeitung, Reparatur
und Endlosschliessung von
Stahlseilgurten,

mit 2 Maulschliisseln SW 24

Nr. Leistung

N2 MOLLHOCTb

K 0669 900 W/ B

K 0651 1150 W/ B

K 0670 Austrittsdiise, rund

K 0671 Austrittsdise, flach

Pneumatisches
Gummischneidgerét

zum Schneiden von Gummi mit
einer max. Stdrke bis 50 mm

Nr. Druckluft

N¢ CXKaTbli BO3AYX

K0737 4—-6 bar/ 6ap

K 0738 Ersatzkreismesser
HSS 200 x 2

Gummi Stripper

Max. Arbeitsbreite 200 mm, kom-
plett mit Transportkoffer, 1 Messer,
Werkzeugsatz, Schutzhandschuhen

Werkzeuge elektrisch/pneumatisch
dneKTpMYECKUE N NHEBMATUYECKUe

Py4Hon akcTpyaep tuna HK
Ans 06paboTKU, peMOoHTa 1
CTbIKOBKM PE3MHOTPOCOBbLIX
KOHBENEPHbIX NEHT; C 2
raeyHbiMu Knoyamu tuna SW24

Gewicht
Bec

ca. 3 kg/npubn. 3 Kr
ca. 3 kg/npu6bn. 3 Kr
BbIXOAHOE COMJIOo, Kpyrioe
BbIXOAHOE COMJIO0, NN0CKOe

lHeBMaTUYeCcKasn pexyLiasn
MalwuHa

ANA paspe3aHuns pesnH, TONLWMHbI
KOTOPOM MaKc. 50 Mm

Luftverbrauch Drehzahl

pacxop Bo3ayxa yncsio 06opoToB
11,33 |/sec, n/cek. 30 U/min,06./mun

3anacHbI AUCKOBOWN HOX
HSS 200 x 2

bent punnep

MaKc. paboyas wrpuHa: 200 mm, B
KOMMJIEKTE C 4eMOJAHOM, C 1 HOXOM, C
HabopPOM MHCTPYMEHTOB, C 3aLUUTHbIMU
nepyatkamu

Nr. Leistung Spannung Gewicht

Ne MOLYHOCTb HanpsxeHue Bec

K0763 900 W 230V/50Hz 9,1 kg

K 0764 Ersatzmesser, VE 10 Stiick 3anacHoi HOX, 1 ynakoBKa -10 wr.

120x1 mm

K 0765
200x1 mm

120 x 1 mm/ mm

Ersatzmesser, VE 10 Stiick 3anacHo# HOx, 1 ynakoBKa -10 wr.

200 x 1 mm/ mm

Heissliifter deH

320 x 95 mm [L x B] 320 x 95 MM [a x w]

Gewicht: 1,5 kg Bec: 1,5 Kr

Nr. Leistung Spannung Temperatur Luftmenge

N2 MOLYHOCTb HanpsKeHue Temnepatypa  pacxoj Bo3jyxa

K 0698 3400 W 230V/50 Hz 20-650 °C max. 500 |/min
3400 B 230 Bonbt/50 Iy, 20-650 °C Makc. 500 n/muH

K 0699 2700 W 110V 60 Hz 20-650 °C max. 500 |/min
2700 B 110 Bonbt/60 Iy 20-650 °C Makc. 500 n/MuH

Aufrauhmaschine
(Wellenschleifer)
Schutzhaube mit Haltegriff und
AnschluB fiir Staubabsaugung

LnudosanbHasa mawmHa

(mawuHa ¢ ru6Kum Banom)

3almUTHBIA KOANaK C PYYKOW U
NOAKNIOYEHNEM [ 0TCacbiBaHUA Nbina

Nr. Leistung Spannung Drehzahl [U/min] max. Rauhbreite
Ne MOLIHOCTb Hamnps)eHue yucno o6oportoB MaKCc. WwupuHa
[06./MuH.] wnucoBKu
K0767 1200W  230V/50 Hz 1200-3700 80 cm
1200 B 230 BonbT/50 [y, 1200-3700 80 cm
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NILOS

MHCTPYMEHTbI

Geradeschleifer zur
Gummibearbeitung

Werkzeuge elektrisch/pneumatisch
JneKTpUYeCcKue U NHeBMaTMYeCKue

LLlepoxoBanbHas MallUHa
AN 06paboTKN pe3unHbl

Nr. Leistung Spannung Drehzahl [U/min] Bohrung  Gewicht
o MOLLHOCTb HanpsiKeHMe  4YUC/I0 060POTOB OTBEpCTME Bec

w/B V, HZ/Bonsr, Iy [06./MuH.] mm/mm kg/kr

K 0632 1400 230/50 6900 20 7,4

K0701-A 1000 230/50 2300-5600 14-18 3,1

K0701-B 1000 110/60 2300-5600 14-18 3,1

K0751-A 1000 230/50 2000 14-18 3,1

K0751-B 1000 110/60 2000 14-18 3,1

K 0666 pneumatisch / 3800 17 5,2
nHeBMaTUYecKue

Winkelschleifer

zur Stahlbearbeitung

- Schrupp- und Trenn-
scheiben @ 178 mm

- Arbeitsspindel: M14

MawwuHa ana wnugoBKM 1 pe3ku

CTanbHbIX N3genuu

- AUCKM WANOoBanbHbIE 1
pexywye @ 178 mm

- pabouas wnuHaenb: M14

Nr. Leistung Spannung Drehzahl [U/min] Gewicht
° MOLLHOCTb HanpsiKeHue  4YMcIo 060poToB Bec
W/B V, HZ/Bonbr, Iy [06./mMuH.] kg/kr
K0776 1200 230/50 1500-2800 3,2
K 0635 2000 230/50 8500 4,5
K0722-A 1800 230/50 8000 5,4
K0722-B 1800 110/60 8000 5,4

Winkelschleifer

zur Stahlbearbeitung

- Schrupp- und Trenn-
scheiben @ 230 mm

- Arbeitsspindel: M14

Nr. Leistung Spannung
° MOLHOCTb HanpsKeHue
w/B V, HZ/Boner, Iy
K0723-A 1800 230/50
K0723-B 1800 110/60
Winkelschleifer

zur Gummibearbeitung

- fiir kupfergebundene Hartmetall-
Rauhscheiben und Topfdrahtbiirsten
- Arbeitsspindel: M14

Nr. Leistung Spannung
° MOLYHOCTb HanpsKeHue
w/B V, HZ/Bonsr, Iy
K0724-A 1800 230/50
K0724-B 1800 110/60
K0746-A 1500 230/50
K0746-B 1500 110/60

MawwuHa ana wandoBKN U peskn

CTanbHbIX U3Aenuu

- AUCKY WinoBanbHbIe U pexylume @
230 mm

- pabouas wnuHaenb: M14

Drehzahl [U/min] Gewicht
4yucno o6opoToB Bec
[06./MuH.] kg/kr
6000 5,7
6000 5,7

MawwuHa ana wandoBKN U peskn

Pe3nHbIX U3aenuu

- AN Mefib-COAEPXKaLLMX AUCKOB
13 TBEPAOro MeTannia u ans
NPOBONOYHbIX LLETOK

- paboyas wnuHaens: M14

Drehzahl [U/min] Gewicht
yncso o6opotos Bec
[06./MuH.] kg/kr
4000 5,7
4000 5,7
2300 5,4
2300 5,4
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®
Werkzeuge elektrisch/pneumatisch
JneKTpuyecKue U NHeBMaTUyecKue

MHCTPYMEHTbI

Profilschneider MpodunbHbie pexylmne
Typ RG 10 mawuHbl TMNa RG 10

Nr./ N2 Typ/Tun Eigenschaften/xapaktepuctuku

K 0677 Handgriff zum Anschluss an Netzteil
pyyKa zur Stromversorgung,
Stufenmesserkopf mit Einspann-
breite von 2-28 mm,
Gewicht 1,5 kg (inkl. 2 m Kabel)

[ns NofKNIOYEHUS K 3NEKTPOCETH;
ANs 3HEeProcHabXeHus ronoBKa
ANSl pe3KW CTYNEeHU Ha JIEHTb,
LWMPUHA 3aXKMMa KOTOPOM OT 2 A0
28 mm Bec 1,5 Kr (BKatoyas 2 m
Kabens)

K0678 Netzteil zum Anschluss an Handgriff
610K NUTaHUs U= 2,6 Volt, | = 200 Ampere
190 x 205 x 300 mm [Bx Hx L]
Gewicht 11,5 kg

ANS NOAKNIOYEHNS B PYKOATKE
U = 2,6 Bonbrt, | = 200 Amnepe
190 x 205 x 300 mm [w x B X 1]
Bec 11,5 Kr
K 0679 Profilschneider, komplett bestehend aus K0677 + K 0678,
npouabHaa pexyLas Handgriff mit Netzteil

MallMHa B KOMMNAEeKTe coctout 3 K 0677 + K0678
PYYKM € 6NIOKOM NUTAHMA

Profilschneider MpodunbHbie pexylmne

Typ RG 6 mawuHbl TMNa RG 6

Nr./ N2 Typ/Tun Eigenschaften/xapaktepuctuku

K 0680 Kompaktgerat/ Spannung: 230 V/50 Hz,
KOMMAKTHbI npuéop 170 V Heiztrafo integriert mit

Dreistufenschalter,
Stufenmesserkopf mit Einspannbrei-
te von 2-28 mm

Gewicht: 1,8 kg

HanpsbxkeHue: 230 BonbTt/50 Mi,C MHTe-
rPUPOBaAHHbLIM TPAHC(HOPMATOPOM Ha-
rpesa, 170 BonbT, B TpEXcTyneH4yaTom
nepekstyarene, rofoBKa ans pesku
CTYNeHu, WMPUHA 3aXMMa KOTOPOM OT
2 00 28 mm

Bec 1,8 Kr

2.4.4
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MHCTPYMEHTbI

Profilmesser fiir Profilschneider

Typ RG 10 und RG 6,
20 Stiick/Satz

Nr. Profil
N2 npocduib
K 0681 rund/Kpyrnbii

K 0682 rund/Kpyrnbiii

K 0683 rund/Kkpyrnbii

K 0684 rund/Kpyrnbii

K 0685 rund/Kkpyrnbii

K 0686 Winkel/yrnosoi

K 0687 Winkel/yrnogof

K 0688 Winkel/yrnosoi

K 0689 Winkel/yrnosof

K 0690 Winkel/yrnoBoi

K 0691 Rund-Winkel/kpyrnbiit yrnoBoii
K 0692 Rund-Winkel/kpyrnbiit yrnoBoii
K0693 Rund-Winkel/kpyrnbiit yrnosoi
K 0694 Rund-Winkel/kpyrnbliit yrnosoi
K 0695 Rund-Winkel/kpyrnbiit yrnoBoi
K 0696 Rund-Winkel/kpyrnbiii yrnoBoii
K 0697 Rund-Winkel/kpyrnbiit yrnoBoii

Hydraulische Kappschere

MpodunbHbie HOXK ANA
NpodUNbHLIX PEXYLMX MALLKUH
Tvna RG 10 un RG 6,

20 WTYK/B KOMMNEKTE

Schnittbreite

Schnitttiefe

WMpMUHa pe3a my6uHa pesa

2—4 mm/mm 7 mm/mm

4—6 mm/mm 8 mm/mm
6-8 mm/mm 10 mm/mm
8-10 mm/mMm 14 mm/mm

10-14 mm/mm 16 mm/mm

2-4mm/Mmm 7 mm/Mm
4—6 mm/MM 8 mm/mm
6-8 mm/mm 10 mm/mm

8-10 mm/mMmM 14 mm/mm
10-14 mm/mm 16 mm/mm

2—4 mm/mm 7 mm/mm
4—6 mm/mm 8 mm/mm
6-8 mm/mm 10 mm/mm

8-10 mm/mMm 14 mm/mm
10-14 mm/mMm 16 mm/mm
16-22 mm/mm 16 mm/mm
22-28 mm/mMmm 16 mm/mm

Fup,paBnuquKue HOXXHULbI

ANA CTaJIbHbIX KAHATOB

fiir Drahtseile bis @ 12 mm,
mit Motorpumpe
(ohne Rohrschutzrahmen)

TONWMHbI 80 @ 12 MM, C
anekTponpueogom (6e3
3aLMTHOM pambl)

Nr. Ausfiihrung Spannung
o nucnonHeHue HanpsxeHue

K 0640 Hydraulische Kappschere 230V/ 50 Hz
rmapaBanyeckne HoxHuubl 230 Bonbt/ 50 T

K0743 Hydraulische Kappschere 400V/50 Hz
rMApaBANYEecKme HOXHULBI 400 BonbT/50 Iy

K 0641 Ersatzmesser (ohne Verbindungsbolzen)
3anacHble HoXu (6e3 coeguHUTENbHOrO 60NTa)

K 0739 Schutzrahmen

3aWuTHas pama

2.4.4



zum Kapitelanfang | Hayano rnaebi

Startseite | NepBas cTpannua Kontakt | KonTtakt N I Lus

®
Werkzeuge elektrisch/pneumatisch
JneKTpuyecKue U NHeBMaTUyecKue

Technische Anderungen vorbehalten/TexHuyeckue nsmenens paspeuwatorcs - 10/2008

MHCTPYMEHTbI

Anschlussmoglichkeiten/Bo3moskHocT nogKntoueHus

Maschine/mawmuHa biegsame Welle/rnbkui san Handstiick/HakoHeuHuK Aufnahmedorn/
onpaska

DIN 10, DIN 10, G 28, G 28, MK1-14, MK 1-14,

DIN 15 DIN 15 G35 G35 MK1-18, MK 1-18,

@12 mm @12 mm

@12 MM @12 MM

Universal-Hochleistungs-
Aufrauhmaschine mit
3 Drehzahlstufen

Komplett in einer Box mit

- Handstiick [G 28/MK1-14]
- Aufnahmedorn  [MK1-14]

- biegsamer Welle [DIN 10/G 28]

NILOS-Aufrauhmaschine
mit Grundplatte und Tragegriff

Komplett mit

- Handstiick [G 35/MK1-14]
- Aufnahmedorn  [MK1-14]

- biegsamer Welle [DIN 15/G 35]

NILOS-Aufrauhmaschine
mit Aufhdngevorrichtung

Komplett mit

- Handstiick [G 35/MK1-14]
- Aufnahmedorn [MK1-14]

- biegsamer Welle [DIN 15/G 35]

e/ T e ] --H

YHuBepcanbHas BbICOKONPoOU3BoauTen-
bHas wWnndoBanbHas MaLmMHa, y KOTo-
poii 3-cTynetu o6opoToB

B KOMMJieKTe ¢ 6oKce

- HaKoHeYHMKom  [G 28/MK1-14]
- OnpaBKoW [MK1-14]

- TMOKMUM Basiom [DIN 10/G 28]

Nr. Leistung Spannung Drehzahl Anschluss Gewicht
N2 MOLLHOCTb HanpsiKeHue uncno 06opotoB  MOAKNIOYEHUE BEC
w/B V, HZ/Bonebr, Iy  U/min [06./mun.] kg/Kr
K0740-A 1700 230/50 3000-12000 DIN 10 19,8
K0740-B 1700 110/60 3000-12000 DIN 10 19,8

HUNOC wnudoBanbHas mallimHa ¢
(yHAAMEHTHOW NNTOMN 1 C py4YKOU

B KOMIIEKTE C
- HaKOHeYHUKoM [G 35/MK1-14]
- onpaBKoi[MK1-14]

- rtnbkum Basom [DIN 15/G 35]

bei K0706: [DIN 10/G 35] y K 0706: [DIN 10/G 35]
Nr. Leistung Spannung Drehzahl Anschluss Gewicht
Ne MOLLHOCTb HanpsxeHue yncno o6opotoB  MOAKNIOYEHME BeC
w/ B V, HZ/Bonbr, Iy, U/min [06./mun.] kg/Kr
K 0706 1000 400/50 2800 DIN 10 10,8
K 0703 1500 400/50 2800 DIN 15 13,9
K 0758 1150 230/50 2800 DIN 15 13,9

Q.

HWUNOC wnudosanbHaa mawmHa ¢ g
npucnoco6neHnem Ans nosellbiBaHUA

B KOMMEKTE C
- HaKOHeYHuKom [G 35/MK1-14]

- onpaBkoii [MK1-14]

- r6kum Banom [DIN 15/G 35] y K

bei K0704: [DIN 10/G 35] 0704: [DIN 10/G 35]
Nr. Leistung Spannung Drehzahl Anschluss Gewicht
N2 MOLLHOCTb HamnpseHue 4yncno o6opotoB  MNOAK/IOYEHME BecC
w/B V, HZ/Bonebr, Iy  U/min [06./mun.] kg/Kr
K 0704 1000 400/50 2800 DIN 10 12,4
K 0705 1500 400/50 2800 DIN 15 15,5
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®
Werkzeuge elektrisch/pneumatisch
JneKTpuyecKue U NHeBMaTUyecKue

MHCTPYMEHTDI
Zubehor fiir MpuHaanexxHoctu ans
Aufrauhmaschinen wnucdoBasbHbIX MALINH
Biegsame Wellen, bestehend lu6kue Banm, CocTOAT U3 Ccepa-
aus Wellenseele mit Gummischutz-  UeBWHbI Bana C pe3MHOBbLIM 3aLLMT-
schlauch mit Verstarkungsstulpen HbIM LUIAHTOM, C YCUIIUTENbHBIMK
und Kupplungen MaHKeTamu n ¢ mydramu
Nr. Lange @ Seele Anschluss Gewicht
N2 ANUHA @ cepaueBUHa NOAKNIOYEHUE Bec
mm/mm mm/mm kg/kr
K0748 2.000 12 DIN 10/G 28 3,75
K 0710 2.000 12 DIN 10/G 35 3,75
K0711 2.000 12 DIN 15/G 35 3,85
K 0712 2.000 15 DIN 15/G 35 5,25
Handstiick (gerade) HakoHe4HUK (NpAMOiA)
fiir biegsame Wellen Aana rubkoro Bana
Nr. Anschluss @ x Linge Gewicht
N2 NoAKNI0YeHue @ x pnuHa Bec
K0713 K0713 G 35/MK 1-14 42x193 mm/mm 1,13 kg/kr
K 0749 G 28/12 mm/mm 33 x162 mm/mm 0,51 kg/kr
K 0750 G 35/12 mm/mm 42 x217 mm/mm 1,23 kg/kr
Aufnahmedorne Onpasku
mit Pressscheiben fiir C Wwaibamu ansa wnndoBanbHbIX
Schleifscheiben, Biirsten usw. AVCKOB, C WETKaMM U T.4. Ans
zur Montage von Werkzeug MOHTa}a MHCTPYMEHTOB Ha
an Handstiicke HaKOHEYHUKe
Nr. Anschluss @ x Breite x Bohrung Gewicht
N2 noAKA0YEeHne @ X WMUpHUHA X OTBEPCTUE  Bec
K0714 K 0714 MK 1-14 125x20x 14 mm/mm 0,49 kg/kr
K0715 K 0715 MK 1-18 150 x 50 x 18 mm/mm 0,51 kg/kr
Aufnahmedorn fiir Handstiick fiir Nr. K0713.
onpasKa AnA HaKOHeYHMKa Homep K 0713.
K 0752 12 mm/mm 125 x 20 x 14 mm/mm 0,31 kg/kr
K0753 12 mm/mm 150 x 50 x 18 mm/mm 0,51 kg/kr
Aufnahmedorn fiir Spannzangenaufnahme 12 mm.
Fiir Geradeschleifer Nr. K0701-A/-B und K0751-A/-B.
K 0752 Fiir Handstiicke Nr. K 0749 und K 0750.
K0753 OnpaBKa AN LaHroBOro 3axuma 12 mm.

[Ons npsmoii wnndoBanbHon MawmHbl K 0701-A/-B n K 0751-A/-B.
[na HakoHe4yHnKkoB N2 K 0749 n K 0750.
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®
Werkzeuge elektrisch/pneumatisch
JneKTpuyecKue U NHeBMaTUyecKue

MHCTPYMEHTDI
Schleifwerkzeuge fiir LnudoBanbHble UHCTPYMEHTbI
NILOS-Aufrauhmaschinen ana HUWI0C wepoxoBanbHbIX
MaLuH
Drahtrundbiirsten MpoBonoYHbIE WETKU
Nr. Breite Bohrung Durchmesser
Ne WwMpuHa oTBepcTne Anamertp
mm/mMm mm/mMmm mm/mMmm
KU K 0747 30 14 100
K 0742
K 0747 K0773 30 16 120
K0716 K0716 30 18 120
K 0742 30 18 150
K 0629 30 20 120
Hohlkehlbiirsten [aHTeNbHbIE LEeTKN
Nr. Breite Bohrung Durchmesser
K 0630 N¢ WwMpUHa oTBepcTue Anamertp
K0717 mm/mMm mm/mMm mm/Mmm
K0762 K 0762 30 14 100
KO0774 30 16 100
Ko0717 25 18 100
K 0630 30 20 100
Zopfbiirsten lpoBoNOYHbIE LIETKN BNAETbAX
Nr. Breite Bohrung Durchmesser
K0631 Ne WwupuHa oTBepcTne Auamertp
K0718 mm/Mm mm/mm mm/mMm
K0761 50, 3-reihig/3-x pagHblii 14 100
K 0775 50, 3-reihig/3-x pagHblii 16 100
K 0718 50, 5-reihig/5-u pagHbIi 18 100
K 0631 50, 5-reihig/5-u pagHbii 20 100
K 0755 30, 3-reihig/3-x pagHbii 30 125
e Kupfergebundene Meab-coaepikalyme AUCKU U3
- Hartmetall-Rauhkopfe TBEpAoro merauia
. . ans HUNOC wepoxoBanbHbIX
flir NILOS-Aufrauhmaschinen -
Nr. Breite Bohrung Durchmesser
° IUMPUHA oTBepcTue Anametp
mm/Mm mm/mMm mm/mMm
K 0672
K 0672 18 14 6x32
K0719 ! 76%3
K 0673 18 14 102 x 38
K 0674 18 14 102 x 38
K 0674 K 0719 23 14 76 x32
Ko0721 K 0720 23 14 102x 38
K0721 23 14 102 x 38

Weitere Abmessungen auf Anfrage erhiltlich.
[pyrue rabaputbl no 3anpocy.
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®
Werkzeuge elektrisch/pneumatisch
JneKTpuyecKue U NHeBMaTUyecKue

MHCTPYMEHTDI
Kupfergebundene Meab-coaeprkalyme JUCKU U3
Hartmetall-Rauhscheiben TBEPAOro metauia
. . AN MaWuyH Ansa WwindoBKU U
fir Winkelschleifer Typ K 0724 oTpesku Tuna K 0724
Nr. Breite Bohrung Durchmesser
Ne WIMpUHa oTBepcTne AvameTtp
mm/mMm mm/mMmm mm/mMmm
K 0725 18 22 125
K 0726 23 22 125
K 0727 18 22 175
K 0728 23 22 175
Kupfergebundene Hartmetall- Mepab-conepalyme AMCKM U3 TBEPAOTO
Rauhscheiben (Wellenschleifer) meTanna (I.I.IJ'IVId)OBaIIbeIe MalLUM1HbI C BaJIOM)
Nr. Breite Bohrung Durchmesser
N2 WUMpUHA oTBepcTue avnametp
mm/mm mm/mMm mm/mm
K 0768 18 19 100
K 0769 23 19 100
K0770 36 19 100
Flexible Schleifteller fiir Winkel- MMokune wnudosanbHble AUCKN And
schleifer mit Spannvorrichtung MaLlKH ANnsA WindoBKKU U pe3Ku
K 0729 zum Aufspannen von flexiblen C HaTsXKHbIM npucnocobneHvem ans
e Fiberscheiben 3aunMa rmbKnx prubpoBbIX AUCKOB
/ Nr. Durchmesser Gewinde
— N2 anametp pesbba
K 0729 180 mm/MM M14
Fiberscheiben ®ubpoBble AUCKU
K0730 fir die Aufnahme NS 3aXMMa Ha TMOKUX
auf flexiblen Schleiftellern WnndoBaNbHbIX AUCKAX
Nr. Kérnung Bohrung Scheibendurchmesser
Ne 3epHUCTOCTb oTBepcTUe  AUAMETp AUCKA
mm/mMm mm/mMmm
K 0730 16 22 178
K 0731 24 22 178
K 0636 40 22 178
K 0732 50 22 178
K 0733 60 22 178
K 0637
Trennscheiben Pexxyuiue anckn
Nr. Scheibendurchmesser Stirke  Bohrung max. Drehzahl (U/min)
N° AnameTp AucKa Kpenoctb OTBepCTUe MaKC. Y1cio 060poToB
mm/mm mm/mm  mm/mm  [06./mMuH.]
K 0637 178 2,5 22 8600
K 0734 230 3,0 22 6600
K0735 230 6,0 22 6600
K 0736 230 8,0 22 6600

Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
[lpyrue rabaputbi no 3anpocy. 2.4.4
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NILOS

NILOS ROTOCUT RCM 20
Stahlseil- und Gewebegurt-Schneider, bis ST 2500

e manuell betrieben

Werkzeuge elektrisch/pneumatisch
JdneKTpMYecKue U NHeBMaTM4YeCKue
MHCTPYMEHTbI

HWUNOC potokar Tuna RCM 20

MaLlnHa AnA pe3Kun pe3nHOTKaHeBbIX U
pPe3nHOTPOCOBbIX KOHBENepHbIX neHT fo ST 2500
® C pyYHbIM NPMBOJOM

Gewicht 45 kg BeC 45 Kr

Typ Gurtdicke Stahlseil @ Antrieb

™n TONIMHA NEHTbl  AUAMETP CTaJIbHOM TPOCU npusoj,

RCM 20 bis 20 mm bis 7,5 mm manueller Kurbelantrieb
40 20 mm 4o 7,5 mm PY4YHOM pblyar

NILOS Rotocut RCE 20
Stahlseil- und Gewebegurt-Schneider, bis ST 2500

o elektrisch

HWUNOC potokar Tuna RCE 20

MaLlMHa ANA pe3Ku pe3nHOTKaHEBbIX U Pe3MHOTPOCOBBIX
KOHBeliepHbIX neHT fo ST 2500
® C 3/IeKTPUYECKUM NpUBOAOM

Gewicht 65 kg BeC 65 Kr
Typ Gurtdicke Stahlseil@ Elektr. Leistung Spannung Schnittgeschw.
™n TONLMHA NEeHTbl AUAM.CTaNIbHOW TPOCU 3JIEKTPUYECKAA MOLLHOCTb HanpsxkeHue CKOPOCTb Pe3Ku
RCE 20 bis 20 mm* bis 7,5 mm 0,55 kW 400 V/50 Hz 1,70 m/min

0 20 mMm* o 7,5 mm 0,55 KB 400 Bonbt/50 Ty 1,70 m/MUH.

Besondere Merkmale:

- gefahrloses Schneiden und Trennen von Stahlseil-
fordergurten

- beispielsweise kann ein 1.800 mm breiter Stahlseil-
Fordergurt, ohne Abschélen der Gummidecke auf der
Trag- und Laufseite

e in ca. 2 Minuten (bei manuellem Antrieb),
¢ in ca. 1 Minute (bei elektrischem Antrieb)
getrennt werden

- die Richtungskorrektur erfolgt wahrend der Hand-
fithrung des Gerates (bei elektrischem Antrieb:
gleichzeitige Betétigung des Druckschalters),
eine Fiihrungsschiene ist nicht erforderlich

- Trennwerkzeuge kénnen problemlos vom eigenen
Personal ausgetauscht werden

- als transportables Gerét ist ein leichter und schneller
Einsatz in der Bandanlage ermoglicht

NILOS Rotocut RCM 20

Hunoc porokar Tuna RCM 20

Oco6eHHble XapaKTepUCTUKU:

- 6e3onacHas pe3Ka 1 pasfenka pesMHOTPOCOBbIX
KOHBEWEepPHbIX IEHT
- CyLLeCTBYET BO3MOXHOCTb Pa3fenTb Pe3NHOTPOCOBYIO
NeHTY, WUpKUHa kKoToporo 1800 MM, 6e3 CHUMaHWA
Pe31HOBOTrO NMOKPLITUA HA XOAOBYIO U HECYLUYIO YaCTb

® yepes Npu6A. 2 MUHYTHI (C PyYHbIM NPUBOAOM),

e yepe3 npubA. 1 MUHYTY (C INEKTPUYECKUM Npu-
BO/JOM)
- KOppeKUWs HanpaBneHNUs ABUKEHUA NPOUCXOANT
BO Bpems nepemetenns PCM 20 no nente
(Npv 3neKTpMYecKOM NPUBOAE: OAHOBPEMEHHO
HY)XHO [lepXaTh HaXaToN KHOMKK); He TpebyeTcs
HanpaBnAoLLei WWHbI
- COOCTBEHHbI NEPCOHAN MOXET MEHATb PeXyLUme
VIHCTPYMeHTbI 6e3 npobnem
- NepeHoCHbI Npubop obecneynBaeT Nerkyw u ObicTpyio
JKCNyaTaLumio Ha KOHBENEPHOI YCTaHOBKe

NILOS Rotocut RCE 20

~ Hunoc porokar tuna RCE 20

*Typ RCE 40 fiir Gurtdicken bis 40 mm auf Anfrage
*1un RCE 40 cnoco6eH Ans KOHBeWepHbIX NIEHT, WMPUHA
KOTOPbIX 0 40 MM - no 3anpocy
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NILOS

NILOS Belt Ripper

Nr. Typ Gurtbreite bis
N2 ™n WMPUHA NEeHTbI A0
Q 2001 BR 12 1.200 mm/mm
Q 2002 BR 18 1.800 mm/mm
Q 2003 BR 25 2.500 mm/mm
Q 2004 BR 32 3.200 mm/mm

Der NILOS Belt Ripper trennt Férdergurte aller Konfek-
tionsarten und Festigkeiten, insbesondere Stahlseil-
gurte quer zur Laufrichtung, in kiirzester Zeit.

Die grof3en Vorteile des NILOS Belt Ripper sind seine
einfache Handhabung mit hoher Schneidleistung und
seine emissionsfreie Arbeitsweise.

Der NILOS Belt Ripper kann fiir einen stationdren
Einsatz innerhalb einer Werkstatt oder aber fiir einen
mobilen Einsatz in allen Bandanlagen konzipiert
werden.

Technische Details und weitere Angaben
auf Anfrage.

Werkzeuge elektrisch/pneumatisch
JneKTpuYecKue U NHeBMaTnyecKue
MHCTPYMEHTbI

HWNOC bent punnep

Gurtstdrke Gewicht
TONLMHbI JIEHTbI Bec

50 mm/mm 1.220 kg/ kr
50 mm/mMm 1.290 kg/ kr
50 mm/mMm 1.370 kg/ kr
50 mm/mm 1.450 kg/ kr

HWOC bent punnep pexeT B Te4EHUU MUHYT N0ObIe
KOHBEMepHble IEHTbI HE3aBUCVMO OT MPOYHOCTH, BKIKOYaA
Pe3VHOTPOCOBbIE NEHTbI NONepeK HanpasieHNA ABUXKEHUSA.
bonbwme npeumyutectsa HAJIOC Benb punnep B ToMm,

4YTO OH NPOCT B 06PALLEHUM C BbICOKOI PeXyLLeit
CNOCOBHOCTLIO 1 6€3 BCAKMX OTXOA0B 1 BbIX/IONOB.

CyuwiecTByeT BO3MOXHOCTb Nnpounssoauts HAJIOC bent
punnep u Ana NOCTOAHHOM 3KCM/yaTaLMm BHYTPU MacTepc-
KOM Unn Ans TpaHcnopTabenbHoM IKCIyaTauum Bo BCex
KOHBENEPHbIX YCTAaHOBOK.

TexHU4YeCKUEe XapaKTEPUCTUKN U Apyrue AaHHbIE NOo
3anpocy.

2.4.4
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Werkstédtten

Bandreparaturwerkstdtten goooooo
Mactepckue gna pemoHTa NIeHT

2.5.1

Macrepckue ana pemoHTa IeHT

Fordergurte bilden einen hohen Investionsanteil an
Bandanlagen. Fordergurt-Reparatur, -Regeneration und
-Runderneuerung schonen die Ressourcen unserer
Erde. NILOS bietet Werkstatt-Ausriistungen mit er-
probter Technik zur Wiederaufbereitung beschadigter
oder verschlissener Gewebe- und Stahlseilgurte.
Jahrzehntelange Praxis gewdhrleistet Kompetenz in
Planung, Konstruktion und Ausriistung.

Beginnend mit der Instandsetzung kleiner und mittlerer
Beschddigungen andert sich die Reparatur in Fordergurt-
Regeneration und Runderneuerung und wird desweiteren
durch die Versorgung unvulkanisierter Gummimaterialien
aus eigenem Mischbetrieb ergédnzt.

Folgende Grundtypen einer Werkstatt-Ausriistung
bieten sich an:

Typ 1 NILOS-Reparaturwerkstatt

Verbindungsherstellung, Behebung von Gurtbeschadi-
gungen und Serviceleistungen in Werkstatt und vor Ort
mit mobilen Vulkanisierpressen.

Typ 2 NILOS-Regenerationswerkstatt

Aufbereitung verschlissener Teilbereiche zu wieder ein-
setzbaren Férdergurten.

Typ 3 NILOS-Runderneuerungs-Werkstatt

Einbindung von Neugurt-Teilstreifen und Runderneuerung
von beschadigten oder verschlissenen Fordergurten
(siehe Zeichnung nachste Seite).

Typ 4 NILOS-Werkstatt zur Fordergurt-Regeneration
mit Gummi-Mischbetrieb und Priiflabor

Die Zusammenbindung vorgenannter Typen ermdglichen
durch ihre spezielle Maschinenausriistung eine véllig
unabhangige Erledigung der Arbeiten ohne jeglichen
Zulieferer.

Diese vier Grundtypen kdnnen individuell den kunden-
spezifischen Gegebenheiten angepafit werden.
Vorhandene geeignete Einrichtungen werden in Planung
und Ausfiihrung einbezogen.

KoHBeiepHble NeHTbI COCTaBAAT 6O/bLUYI YacTb CTOU-
MOCTU KOHBENEePHOI YCTaHOBKW. PEMOHT, BOCCTaHOB/EHME
1 06HoBNEHMe KoHBeepHbIX NeHT HUJTOCom CIKOHO-MUT
pecypcbl Hawei 3emnn.HUNOC npeanaraet o6opyno-
BaHMe AN MacTEPCKMX C UCMbITAHHOW TEXHUKOM ANs
BOCCTAHOB/EHWSA NOBPEXAEHHbIX MW U3HOLIEHHbIX
Pe3MHOTPOCOBBIX MW PE3NHOTKAHEBbIX KOHBEEPHbIX
NeHT. ONbIT NpUoGpeTeHbl AecATUNETUAMU 0becneynBaeT
KOMMETEHTHOCTb B 00/1aCTU NIAHUPOBAHMA, KOHCTPYKLUM
1 OCHaleHnsA. HaunmHas ¢ peMOHTOM ManeHbKUX U cpej-
HUX NOBPEXAEHUN NEeHT, npeanaraercs u 06HoBNeHNe

1 BOCCTAHOB/IEHME KOHBEMEPHbIX IEHT U 3aKaH4MBas

¢ 06ecneyeHns HeBYNKAHU3MPOBAHHbIX PE3NHOBBIX
maTepuanos co6CTBEHHOTO NPOU3BOACTBA.

HwuxkeHa3BaHHbIE OCHOBHbIE TUMbI o60pyp,05a|-wm ana
MacCTepCKUX npeanaraetca:

Tun1  HWNOC - mactepckue Ansa peMoHTa JIEHT

CTbIK, PEMOHT NIEHT NPY BO3HUKHOBEHWM Ha HUX Pa3pbiBOB
1 TPELUMH TaK U CEPBUC B MACTEPCKUX U Ha MecTe
3KCNAyaTaumm ¢ MOMOLLbIO MEPEHOCHbIX BYIKaHM3aLOHHbIX
npeccos.

Tun 2 HUOC mactepckue ana BOCCTaHOBNEHUA JIEHT
BoccTaHoBNneHMe N3HOLWEHHbIX YacTen SIeHT ANA MOBTOPHOIO
MCNoNb30BaHNA KOHBENEPHOW NIeHTbI.

Tun 3 HWUNOC mactepckue ans 06GHOBNEHUA NEHT
Mcnonb3oBaHue HOBbIX YACTeN NeHTbI U 06HOBNEHKE
MOBPEXAEHHbIX UM U3HOLLEHHbIX KOHBEAEPHbIX NEHT (CM.
PUCYHOK Ha cnef. cTpaHuly).

Tun 4 HWIIOC mactepckue ans BOCCTaHOBJIEHUA
KOHBeepHbIX IeHT C CMecuTeNnem Ans pe3uH u ¢
usmepuTenbHoin nabopatopueit

C nomMoLLbi0 CBA3M BblLE€HA3BaHHbIX TUNOB cyulecTteyet
BO3MOXHOCTb pa60TaTb COBepLIEeHHO He3aBUCUMOo 6e3
BCAKMX NOCTABLWWKOB creunanbHOro 060py,D,OBaHI/Iﬂ n
MalLllWuH.

I3TU 4 OCHOBHbIX TUMA MOXHO NPUCNOCOOUTL K
cneunduryeckum TpeboBaHMeM 3aKa3umKa. Yike
CyLLIeCTBYIOLLME YCTPOWCTBA UHTErPUPYETCA B
NAAHUPOBAHUA U UCMONHEHUU.

2.5.1
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Bandreparaturwerkstdtten 0000000
Mactepckue ana peMoHTa NeHT
2.5.1

Planung und Lieferung MnaHupoBaHue u nocTaBka
kompletter Fordergurt- KOMMJIEKTHbIX MacTepCcKux ans
Werkstdtten KOHBEWEepHbIX JIEHT

Durchfiihrung mit einer gro3en | |
Zahl von Vorrichtungen und Spezial- g
maschinen aus eigener Entwicklung, | |
auf Anfrage.
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NILOS

NILOS-Sondermaschinen
CneuuanbHbie MallUHbI

Technische Anderungen vorbehalten/TexHuueckue nsmenens paspeuwatorcs - 10/2008

NILOS-Sondermaschinen

Rickblickend betrachtet, wurden Fordergurte in Bezug
auf Konfektion, Breite und Starke in steigenden Dimen-
sionen produziert. Das Handling hoher werdender
Stiickgewichte verlangt den Einsatz von Hilfsmitteln
rund um den Fordergurt.

NILOS konstruiert und produziert Spezialma-
schinen unterschiedlichster Art zur Bewaltigung
verschiedenster Aufgaben.

Ndhere Informationen iiber unsere Leistungen erhal-
ten Sie auf Anforderung.

HUNOC cneynanbHbie MalLiUHbI

B npownom npon3Boauin KOHBENEPHbIE NEHTbI B
3aBMCUMOCTY OT WMPUHBI U TONLMHbI. Co BpemeHu
NeHTbI CTAHOBUAUCH TAXeNemn 1 no3Tomy cranu
Tpe6oBaTbCA AN NEHT BCOMOraTeNbHble CPeACTBa.

HWNOC KoHcTpymnpyeT n Npou3BOAUT CneunanbHble
MalLLVHbI Pa3/IMYHbIX BUAOB N PeLleHns
pa3Hoobpa3sHbIx 3a4au.

Bonee nopobHyio HOpMaLHIo O Hallel
AeATenbHOCTM Bbl Mo3KeTe nony4uTh No 3anpocy.

2.5.2
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